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Dehnfugen

mageba Kragfinger- / Lamellenfugen

fur besonderen Fahrkomfort

TENSA®KOMBI Finger KF/LR

verschleil3frei, absolut gerauscharm, Kappenbereiche wasserdicht

mageba




Dehnfugen

Fahrbahnibergang nach TL/TP-FU 03/05

Das Prinzip

Der mageba TENSA®Kombi-Finger Typ KF/
LR ist ein hochwertiger, nahezu verschleil-
freier und langlebiger Fahrbahnibergang.

Die Besonderheit dieser Konstruktion be-
steht in der Kombination zweier bereits
gekannter und bewdhrter Dehnfugensys-
teme.

Im Fahrbahnbereich wird eine Kragfinger-
konstruktion auf der Grundlage der TL/TP-
FU 03/05 ausgefiihrt. In Gehwegbereichen
wird eine regelgepriifte Lamellendehnfu-
gen vom Typ LR eingesetzt.

Die Lamellendehnfugen konnen bereits
im Werk mit der Fingerkonstruktion ver-
schweiBft und mit der aufgesetzten Ver-
satzkonstruktion als Einheit auf die Bau-
stelle geliefert werden.

Diese neuartige Konstruktionsvariante bie-
tet die groRtmogliche Larmreduzierung im
Fahrbahnbereich und zusatzlich den Kom-
fort, dass im Bereich der Gehwege eine
wasserdichte Lamellendehnfuge zum Ein-
satz kommt. Damit kann auf den Einsatz
der herkdmmlichen Schleppblechkonst-
ruktionen verzichtet werden.

Die begehbare Edelstahl-Kastenrinne wird
somit nur zwischen den Fligelwéanden er-
forderlich. Die an den Enden beschwerten
Tropfbahnen aus Neopren gewahrleisten
die Wasserfiihrung in die Kastenrinne.
Durch diese besondere Konstruktion ist
die Querung der Rinne durch die Fligel-
wand nicht mehr erforderlich.

Hauptmerkmale

Die Dichtprofile der Lamellenkonstruktio-
nen in den Kappenbereichen werden am
Schrammbord senkrecht nach unten ge-
flhrt. Damit wird das Oberflaichenwasser
aus den Kappenbereichen tber die Tropf-
bahnen (auch stirnseitig Uberlappung ent-
sprechend der Bewegung) direkt in die
Kastenrinne gefiihrt. Die begehbare Kas-
tenrinne ermdglicht den direkten Zugang
von der Unterseite der Konstruktion.

In den Gesimsbereichen werden die Dicht-
profile (wasserdichtes Gesims) ebenfalls
vertikal nach unten gefiihrt.

Verkehrsbelastungen werden ausschliel3-
lich durch die Fingerplatten aufgenom-
men. Die Lamellenkonstruktionen sind
keinerlei dynamischen Beanspruchungen
ausgesetzt und sind damit extrem langle-
big.

Die befahrene Oberflache der Fingerplat-
ten wird mit unserer bewadhrten Anti-
Rutsch-Beschichtung ROBO®GRIP aus-
gerustet. Die Beschichtung zeichnet sich
durch einen sehr hohen Uberfahrkomfort
und eine optimale Rutschsicherheit aus.
Die sehr geringe Schichtstdarke und die
feinkornige Oberflachenstruktur gewahr-
leisten eine extrem hohe Lebensdauer.

Qualitat

mageba Dehnfugen, sowohl fiir den Neu-
bau als auch fur den Sanierungsbereich
sind weltweit seit vielen Jahren unter har-
ten Verkehrsbedingungen erfolgreich im
Einsatz. Neben den bewdhrten Produkt-
eigenschaften tragt die langjahrige Erfah-
rung unseres qualifizierten Fachpersonals
zu hochster Qualitdat und Dauerhaftigkeit
bei.

mageba verflgt Gber ein prozessorientier-
tes Qualitdtssystem, das gemaR 1SO 9001/
EN29001 zertifiziert ist.

Technischer Standard

mageba TENSA®KOMBI-FINGER werden
auf der Grundlage der TL/TP-FU Stand
03/05 hergestellt, geliefert und montiert.

Angebotsbearbeitung

Fiir die Erstellung eines Angebotes beno-
tigen wir von Ihnen folgende Unterlagen:

e Bauwerkspléne
e tatsachliche Dehnwege
e Querbewegungen

o Uberbauverdrehungen

Beratung

Unsere Produktspezialisten beraten Sie
bei der Wahl der optimalen technischen
Losung flr lhr Bauvorhaben und stehen
lhnen fir die Angebotserstellung gerne
zur Verfugung.

Auf unserer Website mageba-group.com
finden Sie weitere Produktinformationen.

Versandbereiter TENSA®Kombi Finger
Anti-Rutsch-Beschichtung ROBO®GRIP
Dehnfuge einbetoniert, vor
Fingerplattenmontage
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Abmessungen und Details
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Ablaufstutzen DN 150

Zugang zum Wartungsgang

Beispiel: Typ KF475 / LR5-100

Einbauabmessungen

Wir empfehlen Ihnen dringend die Detailabmessungen fiir Ihre Entwurfs- bzw. Ausfiihrungsplanung mit uns abzustimmen. Unsere Fach-
berater stehen Ihnen jederzeit auch fir ein personliches Gesprach in Ihrem Hause gerne zur Verfligung.
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Einbau und Bestellung

Vorschlag fiir Ausschreibungstext
KOMBI-FINGER-Dehnfuge einbauen

Ubergangskonstruktion aus Stahl ent-
sprechend statischen und konstruktiven
Erfordernissen, wasserdurchlassige Kon-
struktion im Fahrbahnbereich als Krag-
finger, wasserundurchlassige Konstrukti-
on in Lamellenbauweise im Bereich der
Mittel- und Aussenkappe, einschlieflich
Schrammbord und  Gesimsausbildung
nach Unterlagen des AG einbauen.

Abgerechnet wird nach Lange der Konst-
ruktion in der Profilachse horizontal.

Einbau ‘in gesamter Uberbaubreite’

Konstruktionsart:
‘Kombi-Finger’, Sonderdichtprofile in den
Kappenbereichen

Gesamtdilation ........ mm

Die Oberflache der Fingerplatten ist mit
larmmindernder Rutsch-Beschichtung z.B.
ROBO®GRIP zu beschichten.

Die Vorspannkrafte der Durchsteckanker
missen dauerhaft kontrolliert werden
kénnen. Die Ankerplatten fiir die Durch-
steckanker sind feuerverzinkt mit Duplex-
beschichtung auzufihren. Schrauben und
Muttern missen nach DIN jederzeit aus-
wechselbar sein.

Das Sonderdichtprofil der Lamellenkons-
truktion folgt der Kappenoberflache, der
senkrechten Gesimsflache und wird im Be-
reich der Schrammborde fiir die Ableitung
des Oberflichenwassers senkrecht in die
Entwdasserungsrinne nach unten gefiihrt.

Konstruktion ohne Abdeckblech

Korrosionsschutz: Stahlflaichen vorberei-
ten. Vorbereitungsgrad Sa 2%. Grund-
beschichtung auf Epoxidharz-Zinkstaub-
Grundlage nach Blatt 87, Sollschichtdicke
70 pum.

3 Zwischenbeschichtungen und eine Deck-
beschichtung auf Epoxidharz-Grundlage
nach Blatt 87, Sollschichtdicke je 80 um.
Entwdsserungseinrichtungen werden se-
parat vergutet.

Projektreferenzen TENSA®KOMBI Finger KF/LR

Saaletalbriicke Jena (DE)

Meerchentalbriicke (DE)

Schmalkaldetalbriicke (DE)

Vorschlag fiir Ausschreibungstext
Entwadsserungseinrichtung einbauen

Entwéasserungseinrichtung begehbar, im
Widerlager nach statischen und konstruk-
tiven Erfordernissen und Unterlagen des
AG einbauen, Verbindungsmittel, Klemm-
leisten und dgl. aus nichtrostendem Stahl
Werkstoff 1.4571 werden nicht gesondert
vergutet.

Einbau der Konstruktion unterhalb der
Kragfinger im Fahrbahnbereich.

Entwéasserungseinrichtungen bestehend

aus:

Tropfbahnen beidseitig auf WL und Uber-
bauseite H= ca. 3,00 m, Uberlappungen
>0,50 m, stirnseitige  Uberlappungen
unterhalb der Schrammborde entspr.
Gesamtdilatation, Tropfbahnen an der
Unterseite beschweren Klemmschienen
und Tropfbleche fiir Tropfbahnen inkl. Be-
festigungsmaterial Kastenrinne t = 4 mm,
Werkstoff 1.4571, Befestigung nach stati-
schen und konstruktiven Erfordernissen
Abmessungen der Kastenrinne B = ca.
1,50 m mit Ablaufstutzen >DN 150 Auf-
kantungen der Kastenrinne 0,25 m, bzw.
0,40 m Kastenrinne geschweif3t.

mageba Dehnfugentypen

Kragfingerfuge

Einzellige Fuge

Gleitfingerfuge

Lamellenfuge
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