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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des Regelungs-
gegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verfiugung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungs-
gegenstandes darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw.
Anwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden ebenfalls
Kopien zur Verfiigung zu stellen.

Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Veréffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kénnen nachtraglich ergénzt
und geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverziglich offenzulegen.

Die von diesem Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fur die Bauart.
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Il BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

Zulassungsgegenstand ist das RESTON®FORCE ROBO®SLIDE L2 Fuhrungslager mit dem
Gleitwerkstoff ROBO®SLIDE L2.

In den Fihrungen der Lager wird die Materialpaarung ROBO®SLIDE L2 gegen
austenitischen Stahl verwendet. Die Fuhrungen erhalten eine Initialschmierung.

Soweit in diesem Bescheid keine anderen Festlegungen getroffen werden, gelten die
Regelungen fir Gleitteile mit PTFE gemaR DIN EN 1337-2:2004-07, die Regelungen fur
Fuhrungslager gemal DIN EN 1337-8:2008-01 sowie die allgemeinen Regelungen nach
DIN EN 1337-1:2001-02, DIN EN 1337-9:1998-04, DIN EN 1337-10:2003-11 und
DIN EN 1337-11:1998-04.

1.2 Genehmigungs- und Anwendungsbereich

Genehmigungsgegenstand ist die Planung, Bemessung und Ausfihrung von Auflagerungen
mittels Fihrungslager in Bricken- und Hochbauten.

Die fir die endgultige Lagerung des Bauwerks bestimmten Lager durfen wahrend der
Bauphase nicht als Hilfslager (z. B. beim Taktschieben oder Abstapeln von Uberbauten)
dienen.

Die Bestimmungen dieses Bescheids beruhen auf einer angenommenen Nutzungsdauer des
RESTON®FORCE ROBO®SLIDE L2 Fuihrungslagers von 50 Jahren, sofern kein genauerer
Nachweis nach diesem Bescheid gefiihrt wird.

Die fur den Einbau notwendige Ausstattung der Lager ist nicht Gegenstand dieses

Bescheids.
2 Bestimmungen fiir die Komponenten der Lager
2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung

211 ROBO®SLIDE L2 - Streifen
ROBO®SLIDE L2 - Streifen in Fiihrungen besitzen keine Schmiertaschen.
Die Breite a der ROBO®SLIDE L2 - Streifen muss mindestens 15 mm betragen. Fir den
Uberstand h und fur die Dicke t sind folgende Grenzabmessungen einzuhalten:
h=30+0,2 [mm]
8=<t<10 [mm]
Vorstehende Grenzbedingungen dirfen durch die fur PTFE - Streifen nach

DIN EN 1337-2:2004-07 geltenden ersetzt werden, wenn die von PTFE-Streifen in
Fihrungen aufnehmbaren Pressungen nicht Uberschritten werden.

Far den modifizierten Formfaktor S ist folgende Bedingung einzuhalten:
ARrsL t—h

S = u-h ' T > 4

Dabei sind:
Arst gedrickte (unverformte) Flache,
u Umfang

Erforderlichenfalls sind mehrere, einzeln gekammerte Streifen nach den vorgenannten
Grundsatzen anzuordnen.
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ROBO®SLIDE L2 ist ein Gleitwerkstoff aus UHMWPE (Ultra high molecular weight

polyethylene). Kennwerte der Zusammensetzung, der Werkstoffeigenschaften sowie der

tribologischen Eigenschaften sind beim dem Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt.

Folgende Kennwerte sind je Herstellercharge (maximal 500 kg) mit einem Abnahme-

prifzeugnis 3.2 nach DIN EN 10204:2005-01 von einer anerkannten PUZ-Stelle zu

bescheinigen:

—  Dichte an 3 Proben, Prafung geman DIN EN ISO 1183-1:2019-09,
DIN EN ISO 1183-2:2019-06; DIN EN ISO 1183-3:2000-05,

—  Elastizitatsmodul (23+2°C) an 5 Proben, Priifung gemaR DIN EN ISO 527-1:2019-12
und DIN EN ISO 527-3:2019-02,

—  Streckspannung(23+2°C) an 5 Proben, Prifung gemaf DIN EN ISO 527-1:2019-12 und
DIN EN ISO 527-3:2019-02

—  Zugfestigkeit (23+2°C) an 5 Proben, Priifung gemal DIN EN ISO 527-1: 2019-12 und
DIN EN ISO 527-3: 2019-02

—  Bruchdehnung (23+2°C) an 5 Proben, Prifung gemafR DIN EN ISO 527-1:2019-12 und
DIN EN ISO 527-3:2019-02

—  Kugeldruckharte (60 sec, insgesamt 10 Eindriicke an mindestens 3 Proben), Prufung
gemaf DIN EN ISO 2039-1:2003-06

— Reibungszahlen aus der Phase 1 des Programms fiir Gleitreibungspriifungen nach
DIN EN 1337-2:2004-07, Anhang D, Tab. D.2 und D.3. Der Gleitreibungsversuch ist mit
Hartchrom (Rzoiv rd. 3 um) als Gegenwerkstoff und "konstantem™ Schmierstoff nach
Abschnitt 2.1.1.3 durchzufuhren.

—  Schmelztemperatur  und  Enthalpie an einer Probe, Prifung gemaf
DIN EN ISO 11357-3:2018-07

Zusatzlich zu den vorgenannten durch Prifbescheinigung zu erfassende Prifungen sind

vom Unterlieferanten die Abmessungen jedes Streifens nach den Angaben des

Lagerherstellers unter Beachtung der geometrischen Anforderungen bei Raumtemperatur zu

kontrollieren und die Messergebnisse L, B, t und At auf einem Aufkleber anzugeben.

2.4.2 Gleitblech

Angeschweillte oder vollflachig verklebte Gleitbleche missen mindestens 1,5 mm,
mechanisch befestigte mindestens 2,5 mm dick sein.

Die Kontaktflache ist zu schleifen und erforderlichenfalls zu polieren.

Nach der Oberflachenbehandlung darf die gemittelte Rautiefe Rysi nach
EN ISO 4287:2010-07 1 pm nicht Uberschreiten und die Oberflachenharte muss im Bereich
von 150 HV1 bis 220 HV1 nach EN ISO 6507-2:2018-07 liegen.

Fur die Gleitbleche ist nichtrostender Stahl mit den Werkstoffnrummern 1.4401 oder 1.4404
nach DIN EN 10088-4:2010-01 in der Ausfuhrungsart 2B zu verwenden.

Je Coil sind die Eigenschaften der Gleitbleche mit einem Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach
DIN EN 10204:2005-01 zu bescheinigen.

2.1.3 ROBO®SLIDE L2 Aufnahme

Sofern keine anderen Angaben gemacht werden, gelten die Angaben von
DIN EN 1337-2:2004-07.

Fir die Abmessungen der ROBO®SLIDE L2 - Aufnahme sind folgende Anforderungen zu
bertcksichtigen.

1 "konstant" bedeutet, dass Uber einen Uberwachungszeitraum von ca. 5 Jahren nur Material aus einer
gutetiberwachten Charge verwendet wird.
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ROBO®SLIDE L2 - Streifen sind vollstandig zu kammern und zu verkleben, wobei die
Einfassung der Kammerung an den Schmalseiten rd. 10 mm breit sein muss. An den
Langsseiten soll die Breite der Einfassung nicht kleiner als 5 mm sein. Der obere Rand der
Vertiefung (Kammerung) zur Aufnahme eines Streifens aus ROBO®SLIDE L2 st
scharfkantig auszubilden. Im Bereich des Ubergangs von der Wandung zum Boden der
Kammerung darf der Radius der Ausrundung 1 mm nicht Uberschreiten. Das lichte MaR der
Kammerung ist so zu wéhlen, dass der ROBO®SLIDE L2 - Streifen planmaRig ohne
Spiel - erforderlichenfalls nach vorherigem Abkihlen - eingepasst werden kann. Ein
eventuell vorhandener Spalt zwischen der Wandung der Kammerung und dem
ROBO®SLIDE L2 - Streifen darf nur bereichsweise auftreten und bei Raumtemperatur die
Werte nach Tabelle 1 nicht Uberschreiten.

Tabelle 1: Maximale Spaltbreiten

Abmessung L in mm Spalt in mm
> a0 e
- 1200 <09
- T500 <12

Lokale Unebenheiten im Bereich der anliegenden ROBO®“SLIDE L2 - Streifen - bezogen auf
eine Messlange der Abmessung L - diirfen 0,0003 x L oder 0,2 mm nicht tberschreiten. Der
groRere Wert ist mafigebend. Auch der ebene Kammerungsboden muss diese
Ebenheitsanforderung erfiillen.

Die rechnerische Randstauchung des ROBO®SLIDE L2 - Streifens, die sich aus der
Unparallelitat bei Verdrehung um eine horizontale Achse ergibt, darf bezogen auf die Breite
des Streifens nicht gréRer als 0,25 mm sein. Bei Uberschreitung dieses Grenzwertes unter
den Einwirkungen der charakteristischen Kombination nach DIN EN 1990:2010-12 ist ein
zusatzliches Gelenkstiick (Kippleiste) anzuordnen.

Die Werkstoffeigenschaften der Komponenten fiir die ROBO®SLIDE L2 - Aufnahme sind in

Abhangigkeit vom verwendeten Baustahl durch Prifbescheinigungen entsprechend

Tabelle 1 von DIN EN 1090-2:2018-09 zu bescheinigen.

21.4 Schmierstoff

Als Schmierstoff fur Gleitflachen ist Siliconfett nach DIN EN 1337-2:2004-07, Abschnitt 5.8

zu verwenden.

Folgende Eigenschaften des Schmierstoffs sind mit Abnahmeprifzeugnis 3.2 nach

DIN EN 10204:2005-01 von einer anerkannten PUZ-Stelle zu bescheinigen:

Je Charge (500 kg)

— IR-Spektrum zur Kontrolle der Ubereinstimmung mit dem in der Erstprifung des
Gleitlagers verwendeten Schmierstoff.

— Reibungszahlen, Ermittlung nach DIN EN 1337-2:2004-07, 5.8.3 in Kurzzeit-
Gleitreibungspriifungen. Als Materialpaarung ist ROBO®SLIDE L2 gegen Hartchrom
(Rzoin rd. 3 um) zu verwenden.

Mit Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN 10204-2:2005-01 sind zu bescheinigen:

Je Charge (ca. 500 kg)

—  Werkstoffkennwerte, Ermittlung nach DIN EN 1337-2:2004-07, 5.8.2, Tab. 8

269721.20 1.16.9-11/20
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21.5 Lagerkomponenten aus Stahl
Fur Lagerkomponenten aus Stahl sind Bauprodukte nach den Technischen
Baubestimmungen entsprechend dem vorgesehenen Verwendungszweck und ihrer
Schweileignung auszuwahlen. Fir tragende Lagerkomponenten hat die Auswahl der
Stahlsorten nach DIN EN 1993-1-10:2010-12, Abschnitt 3 zu erfolgen. Fir die Verwendung
in Brucken gilt DIN EN 1993-2:2010-12, Abschnitt 3. Fir den Eisenbahnbriickenbau sind
bahnspezifische Regelungen zu beriicksichtigen, beispielsweise DBS 918002-02.
MaRBe ohne Toleranzangabe sind mit dem Genauigkeitsgrad ‘"grob" gemaR
DIN ISO 2768-1:1991-06 auszufiihren.
Far thermisch geschnittene Lagerplatten sind als Rechtwinkligkeits- oder Neigungstoleranz
Bereich 4 gemalR Abschnitt 7.2.2 von EN ISO 9013:2017-05, als gemittelte Rautiefe
Bereich 3 gemafl Abschnitt 7.2.3 von EN ISO 9013:2017-05 sowie als MaRtoleranz Klasse 2
gemal Abschnitt 8 von EN ISO 9013:2017-05 einzuhalten. Aufhartungen durch Brenn-
schneiden sind vor dem Strahlen abzuarbeiten. Die Aufhartung darf nur so gro sein, dass
nach dem Strahlen keine Glanzflachen sichtbar sind und die Rautiefe Rysi mindestens 40 um
betragt.
Die Werkstoffeigenschaften der Lagerkomponenten aus Stahl sind in Abhangigkeit vom
verwendeten Baustahl durch Prifbescheinigungen entsprechend Tabelle 1 von
DIN EN 1090-2:2018-09 zu bescheinigen.

2.1.6 Verbindungsmittel
Es sind Verbindungsmittel nach den Technischen Baubestimmungen zu verwenden.
Die Werkstoffeigenschaften der Verbindungsmittel sind durch Prifbescheinigungen
entsprechend Tabelle 1 von DIN EN 1090-2:2018-09 zu bescheinigen.

21.7 Klebstoff fiir die Befestigung von austenitischen Stahlblechen
Der Klebstoffhersteller hat zu bescheinigen, dass die gelieferten Klebstoffe die in
Abschnitt 5.9 und Anhang J von DIN EN 1337-2:2004-07 festgelegten Anforderungen
erfullen. Die Prufergebnisse sind hierbei anzugeben. Die Bescheinigung ist von einem von
der Fertigungsabteilung unabhangigen Abnahmebeauftragten des Herstellers zu bestétigen.

2.2 Herstellung, Transport, Kennzeichnung

2.21 Herstellung

2.2.1.1 Eignung des Herstellwerkes
Die Stahlteile des Lagers durfen nur in Werken geschweif3t werden, die im Besitz einer
Herstellerqualifikation far Bauteile der  Ausfuhrungsklasse EXC 2 nach
DIN EN 1090-2:2018-09 sind.

2.2.1.2 Befestigung des Gleitbleches

Das Gleitblech ist mit der Gleitplatte durch Schwei3en mit durchgehender Naht, vollflachige
Verklebung oder mechanische Befestigung zu verbinden. Es ist durch geeignete
Mafnahmen dafiir zu sorgen, dass das angeschweifdte Gleitblech an der Gleitplatte
ganzflachig anliegt (Vermeidung von Lufteinschluss). Es sind die Regelungen zur Art der
Befestigung gemaR DIN EN 1337-2:2004-07, Abschnitt 7.2 zu beachten.

2.2.1.3 Schmierung

Die Gleitflachen von ROBO®SLIDE L2 - Streifen sind unmittelbar vor dem Zusammenbau
des Lagers zu sdubern. Sie erhalten eine Anfangsschmierung mit Schmierstoff nach
Abschnitt 2.1.4, indem die Gleitflachen mit Schmierstoff eingerieben werden und der
Uiberschissige Schmierstoff entfernt wird.

269721.20 1.16.9-11/20
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2.2.1.4 Korrosionsschutz

Alle Bauteile, die nicht aus korrosionsbestandigen Werkstoffen bestehen, missen gegen
Korrosion geschitzt werden. Anforderungen fir den Korrosionsschutz sind in
DIN EN 1337-9:1998-04 angegeben. Wenn verschiedene Materialien in Kombination
verwendet werden, sind die Effekte der elektrolytischen Korrosion zu beriicksichtigen. Die
Kammerungsoberflaichen der ROBO®SLIDE L2 - Aufnahme aus Stahl sind nur mit der
Grundbeschichtung (Schichtdicke 20 bis 100 um) zu versehen. Bei mechanisch befestigtem
Gleitblech ist auch die Kontaktflache der Fiihrungsleiste am Gleitblech durch geeignete
MafRnahmen ausreichend vor Korrosion zu schitzen.

Fir den Korrosionsschutz und die Beschichtungsstoffe gilt die ZTV-ING, Teil 4 in der jeweils
glltigen Fassung.

Je nach Art der Kontaktflache sind folgende Korrosionsschutzbeschichtungen erforderlich:

—  Kontaktflachen Stahl-Beton
Die Kontaktflachen bleiben unbeschichtet. Ein 5 cm bis 7 cm breiter Rand der
Stahlflachen erhalt eine volle Korrosionsschutzbeschichtung.

—  Kontaktflachen Stahl-Stahl
Die Kontaktflachen zwischen stéhlernen Lagerplatten werden bei gleitfesten
Verbindungen durch eine reibfeste Beschichtung von mindestens 40 um Dicke
versehen.

Die Gleitflachen durfen keinen Anstrich erhalten.

Beim Zusammenbau ist darauf zu achten, dass kein Staub und keine Fremdpartikel in die

Gleitflachen gelangen.

2.2.1.5 Verbindung der Lagerteile

Bezuglich Schweillnahtunregelmafigkeiten gilt DIN EN ISO 5817:2014-06 Bewertungs-
gruppe B. Die Schweileignung der verwendeten Materialien ist nachzuweisen.

Far Schweilnahte, die nach dem Freisetzen des Lagers nicht lastbeaufschlagt sind, gilt
Bewertungsgruppe C geman DIN EN ISO 5817:2014-06.
Die Schraubverbindungen sind geman DIN EN 1090-2:2018-08 auszufiihren.

2.2.1.6 Voreinstellung
Durch eine bauwerks- und einbautemperaturspezifische Voreinstellung ist zu gewahrleisten,
dass sich das Lager nach Abschluss der Bauphase weitgehend in der planmafigen
Nullstellung befindet.
Hinsichtlich der Anderung der Voreinstellung auf der Baustelle gilt DIN EN 1337-11:1998-04,
Abschnitt 6.1.

2.2.1.7 Messstellen
Um die Ausrichtung des Lagers nach DIN EN 1337-11:1998-04 zu ermdglichen, ist eine
Messflache oder eine andere geeignete Vorrichtung am Gleitteil anzubringen.
Die Abweichung von der Parallelitédt der Messflache zur ebenen Gleitflache darf 1 %o nicht
Uberschreiten.
Nach dem Einbau und der Fertigstellung des Uberbaus darf das Gleitteil nicht mehr als 3 %o
von der planmafRigen Ausrichtung nach Abschnitt 6.5 von DIN EN 1337-11:1998-04
abweichen.

2.2.2 Transport
Es gelten die Anforderungen nach Abschnitt 7.4 von EN 1337-1:2001-02 und nach
DIN EN 1337-11:1998-04.
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2.2.3 Kennzeichnung
Das Lager muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lé&nder gekennzeichnet werden. Die
Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt2.3 zum
Ubereinstimmungsnachweis erfillt sind.

Das Lager ist zusatzlich gemafl DIN EN 1337-1:2001-02 mit einem Typenschild aus
Kunststoff, das nach Méglichkeit auf der Seite der Bewegungsanzeiger anzubringen ist, zu
versehen.

2.3 Ubereinstimmungsbestitigung

231 Allgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Lagers mit den Bestimmungen der von diesem
Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk
mit einer Ubereinstimmungserklérurjg des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikats einer hierfir anerkannten
Zertifizierungsstelle sowie einer regelmafiigen Fremduberwachung durch eine anerkannte
Uberwachungsstelle nach MalRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen:

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und fir die Fremdiiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller des Lagers
eine  hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir  anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Ubereinstimmungserklarung hat der Hersteller durch Kennzeichnung des Bauprodukts
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben. Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine
Kopie des von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben. Dem
Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur Kenntnis

zu geben.

23.2 Werkseigene Produktionskontrolle
In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen der von diesem Bescheid erfassten
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die folgenden Malinahmen
einschliel3en:

-~ Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

e Es ist zu kontrollieren, ob fiur die Werkstoffe Prifbescheinigungen entsprechend
Abschnitt 2.1 vorliegen und die bescheinigten Prifergebnisse den Anforderungen
entsprechen.

e Die MaRhaltigkeit jedes ROBO®SLIDE L2 - Streifens nach Abschnitt 2.1.1 ist anhand
des Aufklebers (vgl. Abschnitt 2.1.1) zu Uberprifen.

e An jeder Komponente sind die Einhaltung der geometrischen Anforderungen sowie
der Toleranzen zu Uberprifen.

—  Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:

e An jedem fertigen Lager ist die Ubereinstimmung mit den Anforderungen der von
diesem Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und den
Angaben in den Ausfiihrungszeichnungen zu kontrollieren. Insbesondere ist auf die
Einhaltung der Anforderungen an die Parallelitédt der Gleitflachen und an die
Spalthéhe zu achten.
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Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

—  Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
—  Art der Kontrolle oder Priifung

—  Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

—  Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und soweit zutreffend Vergleich mit den
Anforderungen

—  Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremduberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Lager, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverzuglich zu
wiederholen.

233 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist das Werk und die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremduberwachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch viermal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung des Lagers durchzufiihren. Ferner
sind Proben fiir Stichprobenprifungen zu entnehmen. Die Probenahme und Prifungen
obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiunf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zusléandigen oberslen Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

3.1 Planung
Die fur die Erstellung des Lagerversetzplanes gemal  Abschnitt4  von
DIN EN 1337-11:1998-04 und des Lagerungsplanes gemaR DIN EN 1337-1:2001-02
notwendigen Informationen sind den Lagerpléanen zu entnehmen.

3.2 Bemessung
Beim Nachweis der Standsicherheit des Lagers sind samtliche aus dem Bauwerk
angreifenden Krafte und die aus den Bewegungen resultierenden Verschiebungs- und
Verdrehungswiderstande des Lagers zu beriicksichtigen.
Die Bemessungswerte der Einwirkungen und Bewegungen der Tragwerke sind unter
Beachtung von Anhang NA.E der DIN EN 1990/NA/A1:2012-08 bzw. DIN EN 1990:2010-12
und DIN EN 1990/NA:2010-12 zu berechnen.
Beim Nachweis der Tragfahigkeit und Gebrauchstauglichkeit der Lager sind die
Bemessungswerte nach DIN EN 1991-2:2010-12 und DIN EN 1990:2010-12 und die aus
den Bewegungen resultierenden Verschiebungs- und Verdrehungswiderstande der Lager zu
berlicksichtigen.
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Sofern fur die Bemessung in den DIN EN 1992-2:2010-12 bzw. DIN EN 1993-2:2010-12,
DIN EN 1993-1-1:2010-12 und DIN EN 1992-1-1:2011-01 sowie in dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung keine Regelungen getroffen wurden, sind die in der
Normenreihe DIN EN 1337 empfohlenen Teilsicherheitsbeiwerte ym zu verwenden.

Zur planmaRigen Aufnahme oder Abminderung &ufierer horizontaler Einwirkungen dirfen
Reibungswiderstande von Gleitflachen nicht herangezogen werden.

Far die Ermittlung der Bewegungen (Verschiebungen, Verdrehungen) gilt
DIN EN 1337-1:2001-02. Soweit fiir die Bemessung des Lagers mafRgebend, sind die
Bewegungen nach Abschnitt 5 dieser Norm zu vergréRern.

Die Bemessung des Lagers erfolgt nach DIN EN 1337-8:2008-01.

Fir die Bemessung ist DIN EN 1991-2:2010-12 zu bertcksichtigen.

Fir den Nachweis der Verankerungs- und Verbindungsmittel sind die fur die
Lagerbemessung zugrunde liegenden Einwirkungen und die resultierenden Reaktionskrafte
des Lagers zu verwenden.

Der Lasteinleitungsbereich ist entsprechend zu bemessen und erforderlichenfalls bei
Massivbauten durch Spaltzugbewehrung oder bei Stahlbauten durch Aussteifungsbleche zu
verstarken. Die fur die Ermittlung der Teilflachenbelastung anzusetzende Flache darf durch
Lastausbreitung innerhalb der Lagerplatten unter maximal 45° bestimmt werden, sofern nicht
durch genaueren Nachweis unter Berlicksichtigung der Eigenschaften der angrenzenden
Komponenten, Werkstoffe und Bauteile der Ansatz eines gréferen Winkels gerechtfertigt ist.
Zwangungen, die sich aus Lagerwiderstdanden bei Verschiebungen und Verdrehungen
ergeben, sind in den angrenzenden Bauteilen weiter zu verfolgen.

Als wirksame Lagertemperatur zur Bestimmung des Anwendungsbereichs nach der
Normenreihe DIN EN 1337 ist die minimale bzw. maximale AuRenlufttemperatur nach
Abschnitt 6 der DIN EN 1991-1-5:2010-12 bzw. DIN EN 1991-1-5/NA:2010-12 zu verstehen.
Sofern keine genauere Ermittlung vorgenommen wird, kann in Deutschland die minimale
wirksame Lagertemperatur mit -24 °C und die maximale wirksame Lagertemperatur mit
+37 °C angenommen werden.

Die angenommene Nutzungsdauer von Bauwerkslagern mit Gleitelementen hangt im
Wesentlichen vom VerschleiR in der Gleitflache aufgrund von Verschiebungen in
Kombination mit Auflasten ab. Die Dauerhaftigkeit des Gleitwerkstoffs ist zusatzlich von der
Gleitgeschwindigkeit und der wirksamen Temperatur abhangig. Deshalb beeinflusst der
jeweilige Einsatzfall die zu erwartende Nutzungsdauer.

Bei Fuhrungslagern kann die angenommene Nutzungsdauer aus der aufaddierten Hori-
zontalbewegung des Bauwerkes abgeleitet werden, wobei angenommen wird, dass 20 %
dieser Bewegung zu Gleitwegen unter Last in den Fihrungen filhren und somit
RESTON®FORCE ROBO®SLIDE L2 Fuhrungslager fur einen aufaddierten Gleitweg von
10.000 m geeignet sind.

Bauwerkslager mit Gleitelementen aus PTFE nach DIN EN 1337-2:2004-07 missen nach
Tabelle 2.1 von DIN EN 1990:2010-12 (Kategorie 2 der Bemessungsnutzungsdauer)
mindestens eine Nutzungsdauer von 10 Jahren aufweisen.

Die angenommene Nutzungsdauer ist mit Hilfe der folgenden Formeln anhand der vom
Bauwerksplaner bereitzustellenden Daten zu ermitteln:

C+S
AWL[Jahre] = T
SAy,dlm
Say,a = 0,2 [y X Ady + Sy yar ) Sad = Say,a X AWL

AWL angenommene Nutzungsdauer
Sayd  Bemessungswert des aufaddierten Gleitweges pro Jahr
Sad Bemessungswert des aufaddierten Gleitweges
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ny Anzahl der Fahrzeuge pro Jahr
Adg gesamter Gleitweg des einzelnen Lastzyklus

c (c 2 1) Korrekturfaktor fiir den Unterschied zwischen dem Gleitweg bei konstanter
Amplitude in den Prifungen und dem Gleitweg bei Bewegungen mit veranderlicher
Amplitude, die infolge Verkehr tatsachlich auftreten

syvar aufaddierte Verschiebungen pro Jahr infolge veranderlicher Einwirkungen wie
Temperatur, Wind, etc. (ohne Verkehr)

St aufaddierter Gleitweg im Versuch

Stprre aufaddierter Gleitweg nach DIN EN 1337-2:2004-07
(StprrE = 2.000 M)

Stp1 aufaddierter Gleitweg fir ROBO®SLIDE L2 im Eignungsversuch nach dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung (St,p1 = 10.000 m)

Hierbei wird Adg anhand eines geeigneten Einstufen-Kollektives ermittelt.

Die angenommene Nutzungsdauer von 50 Jahren fir RESTON®*FORCE ROBO®SLIDE L2 -
Fuhrungslagern beruht auf der Annahme eines maximalen aufaddierten Gleitweges von
¢ x10.000 m und einer durchschnittlich maximalen Geschwindigkeit von 15 mm/sec (fur
PTFE nach DIN EN 1337-2:2004-07 c x 2.000 m und 2 mm/sec) und kann wie folgt ermittelt
werden:

=50 Jahre

S
AWL = AWLppe - —2L =10 10.000
St prre 2.000

In Fihrungen gelten die Reibungszahlen pmax nach Tabelle 2 unabh&ngig vom Kontaktdruck.
Tabelle 2: Reibungszahl pgmax fur ROBO®SLIDE L2 in Fihrungen

To,min Sad=<cx10.000 m

-5°C Mmax = 0,07
-35°C Mmax = 0,10
-50°C Mmax = 0,12

Beim Nachweis der einzelnen Komponenten und der angrenzenden Bauteile sind die
Exzentrizitdten der Seiten- und Reibungskréfte zu berticksichtigen.

Wegen der Mindestabmessungen siehe Abschnitt 2.1.2.2.

Die Streifen sind so zu bemessen, dass unter den Einwirkungen der Grundkombination nach
DIN EN 1990:2010-12 folgende Bedingung erfullt ist:

VSd < '&‘ - A
Die Werte fur fc und ym sind der Tabelle 3 zu entnehmen. A ist die Kontaktflache der

Gleitflache.
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Tabelle 3: Charakteristische Werte der Druckfestigkeiten von ROBO®SLIDE L2

Groflte wirksame Lagertemperatur Tomax [°C] <35 48 70

Fahrungen
veranderliche Einwirkungen o 135 90

Charakteristische Fuhrungen
Druckfestigkeit fk [N/mm?] Standige Einwirkungen,

Einwirkungen aus Temperatur,
Kriechen und Schwinden

60 45 30

Teilsicherheitsbeiwert ym 1,4

Die charakteristischen Druckfestigkeiten von ROBO®SLIDE L2 sind von der gréften
wirksamen Lagertemperatur Tomax infolge klimabedingter Temperaturanderung abhéngig.
Die Werte fir Tomax < 35 °C, Tomax=48°C und Tomax=70°C sind in Tabelle 3
wiedergegeben. Fir Lager, deren groRte wirksame Lagertemperatur zwischen 35 °C und
48 °C oder zwischen 48 °C und 70 °C liegt, sind die charakteristischen Druckfestigkeiten von
ROBO®SLIDE L2 aus vorgenannten Werten durch lineare Interpolation zu ermitteln.

Lédnge und Breite des Gleitblechs richten sich nach dem aus der Gesamtheit der
Bewegungen resultierenden rechnerischen Verschiebungsweg unter den Einwirkungen der
Grundkombination nach DIN EN 1990:2010-12 (siehe Abschnitt 2.1.3.1).

Die Tragsicherheit von Lagerteilen aus Stahl ist, soweit erforderlich, in jedem Einzelfall
gemal DIN EN 1993-2:2010-12 bzw. nach DIN EN 1993-1-1:2010-12 nachzuweisen

Die Tragsicherheit der Bauteile aus Stahl ist gemaf DIN EN 1993 nachzuweisen.

3.3 Ausfiihrung
Bei Lagerlieferung miussen auf der Baustelle auRer dem Zulassungsbescheid die Einbau-
richtlinie  des  Lagerherstellers, der Lagerungsplan gemaR Abschnitt8 von
DIN EN 1337-1:2001-02  sowie  der Lagerversetzplan nach  Abschnitt4  von
DIN EN 1337-11:1998-04 vorliegen.
Beim Einbau des Lagers ist DIN EN 1337-11:1998-04, Abschnitt 6 zu beachten.
Zumindest beim Einbau des ersten Lagers am Bauwerk muss eine Fachkraft des Lager-

herstellers am Einbauort anwesend sein. Zusatzliche Vorgaben sind fir Straf’enbriicken der
ZTV-ING, Teil 4 sowie fir Eisenbahnbriicken der DB-Richtlinie 804 zu entnehmen.

Das Fuhrungslager ist gemaR dem Lagerversetzplan zu positionieren und an der Messflache
nach Abschnitt 2.2.1.7 unter Verwendung eines Messgerats mit einer Messgenauigkeit von
mindestens 0,6 %o horizontal zu justieren.

Nach dem VergieRen der Mértelfuge darf die Abweichung von der planmafRigen Lage
max. 3 %o betragen. Die Abweichung darf bis zu 5 %o betragen, wenn der Anteil der
Abweichung groRer 3 %o zusatzlich in der Bemessung berticksichtigt wird.

Die Festigkeit des Fugenmértels muss mindestens derjenigen des anschlieBenden Betons
bzw. den Anforderungen an die Standsicherheit entsprechen. Im Ubrigen gilt
DIN EN 1337-11:1998-04, Abschnitt 6.6.

Die Protokolle nach DIN EN 1337-11:1998-04, Abschnitt 7 sind zu den Bauakten zu
nehmen.

Die bauausfiihrende Firma hat zur Bestétigung der Ubereinstimmung des Fihrungslagers
mit der von diesem Bescheid erfassten allgemeinen Bauartgenehmigung eine
Ubereinstimmungserklarung geman §§ 16a Abs. 5,21 Abs.2 MBO abzugeben.
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4 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung

Bei am fertigen Bauwerk wahrend der Nutzung durchzufiihrenden Kontrollen der Lager sind
gemal DIN EN 1337-10:2003-11 insbesondere der Gleitspalt zwischen dem Gleitblech bzw.
dem Uberzug und der ROBO®SLIDE L2 - Aufnahme, dessen GleichméaRigkeit tber die
ROBO®SLIDE L2 -Flache (soweit mdoglich), der Zustand freiliegender Bereiche der
Gleitflachen zur Aufnahme horizontaler Lasten (z. B. Unebenheiten des Gleitblechs,
Befestigungsmangel, Korrosionsschadden usw.) und der Verschiebungs- und
Verdrehungszustand zu uberprifen und zu protokollieren. Die wahrend der Kontrolle zu
messende Lufttemperatur ist ebenfalls zu protokollieren.

Bei einem Gleitspalt > 1 mm ist das Lager im Hinblick auf die Verschiebbarkeit und die
Verdrehbarkeit 1&ngerfristig als funktionstlichtig anzusehen. Bei schmalerem Gleitspalt sind
haufigere Kontrollen vorzunehmen. Dasselbe gilt bei Verwdlbungen im Gleitblechbereich in
der Gréflenordnung von mehr als 1 mm.

Wird Kontakt zwischen der ROBO®SLIDE L2 - Aufnahmsg
festgestellt, gilt das Lager als funktionsuntiichtig.

Andreas Schult Belaﬁ'
Referatsleiter ;
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