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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ
1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej jest zestaw elementéw do montazu palczastych urzadzen
dylatacyjnych o nazwie handlowe;j ,,TENSA®FLEX typu RC”, przeznaczonych do stosowania
w drogowych obiektach mostowych.

Urzadzenia dylatacyjne TENSA®FLEX typuRC s3 urzadzeniami umozliwiajacymi
kompensowanie odksztalceri i przemieszczen elementow konstrukcyjnych obiektéw mostowych
w strefach dylatacji oraz przenosza ruch kolowy i pieszy przez szczeliny dylatacyjne w obiektach
mostowych. W strefie chodnika zamiast elementéw palczastych moga by¢é montowane plyty
stalowe przykrywajace szczeling dylatacyjna.

Urzadzenia dylatacyjne TENSA®FLEX typu RC sa zbudowane z plyt palczastych, ktére sa
zamocowane z jednej strony szczeliny dylatacyjnej, a oparte w spos6b zapewniajacy przesuw po
drugiej stronie. Elementy palczaste sa wykonane z plaskownikéw stalowych. Czes$¢ kotwigca
plyty palczastej jest zbudowana z laminatu stalowo - elastomerowego, dzigki czemu ,,palce” sa
polaczone z czescia kotwiaca w sposob sprezysty. Ksztatt elementu palczastego jest tak dobrany,
aby wolne krawedzie ,,palcéw” byly zawsze lekko docisnigte do podloza, bez wzgledu na obroty
przekroju podporowego przegsta. Beleczki palcow urzadzenia dylatacyjnego pracuja jak belki
swobodnie podparte, a nie jak wsporniki, co redukuje powstajace w nich naprezenia i zwigksza
trwalo$¢ urzadzenia.

Urzadzenia dylatacyjne TENSA®FLEX typu RC moga by¢ kotwione do konstrukeji pomostu

przy uzyciu kotew wklejanych w otworach wierconych lub kotew zabetonowywanych we
wnekach pozostawionych w konstrukgji.

Produkowanych jest osiem odmian mzqdzeniai typu RC, ktére sg przeznaczone odpowiednio dla
przemieszczen nominalnych 100 mm, 200 mm, 300 mm, 400 mm, 500 mm, 600 mm, 700 mm
i 800 mm.

Zestaw elementéw do montazu palczastych urzadzen dylatacyjnych TENSA®FLEX typu RC

obejmuje (rysunek 1 i 2):

- element palczasty Ma przykrywajacy szczeling dylatacyjna, mocowany z jednej strony
szczeliny dylatacyjne;j,

- element podporowy Fe shuzacy jako oparcie dla wolnego konca elementu Ma,

- fartuch elastomerowy z folii EPDM zbierajacy wod¢ wplywajaca do szczeliny dylatacyijne;j,

- izolacja z folii EPDM shuzaca do polaczenia izolacji plyty pomostu z fartuchem z folii
EPDM.
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Element palczasty Ma ~— Element podporowy Fe

N
- L

L Fartuch elastomerowy z EPDM

Rysunek 1 — Usytuowanie poszczeg6lnych elementow w palczastym urzadzeniu dylatacyjnym
TENSA®FLEX typu RC

Elementy wspornikowe Ma, jak i elementy podpierajace Fe w palczastych urzadzeniach
dylatacyjnych TENSA®FLEX typu RC sa wykonane z kompozytéw elastomerowo — stalowych.
Elementy Ma i Fe sa mocowane do konstrukcji pomostdw za pomoca srub wkrecanych w tuleje
wklejane. Dhugosc i Srednice Srub i tulei mocujacych okresla projekt techniczny. Elementy Ma
i Fe sa wykonywane w modufach o dlugosci 498 mm, co umozliwia ich montaz lub wymiane
przy zamknieciu jedynie jednego pasa ruchu na jezdni. Pozostale wymiary poszczegélnych
elementow podane zostaly w tablicy 1. Spos6b montazu fartucha zbierajacego wod¢ wptywajaca
do szczeliny dylatacyjnej okresla projekt techniczny. Fartuch elastomerowy jest zbudowany ze
specjalnego elastomeru (EPDM) odpornego na dzialanie czynnikéw $rodowiska (woda, mrdz,
$nieg, promieniowanie UV) oraz na eksploatacj¢ w warunkach typowej pracy urzadzenia
dylatacyjnego. Posiada on specjalnie dobrany ksztalt, dzigki ktéremu woda splywajaca po
nawierzchni nie moze wplyna¢ w glab szczeliny dylatacyjnej. Prawidlowy spos6b montazu
fartucha pokazano na rysunku 2.

Izolacja z folii EPDM sklejona na zaklad z
fartuchem z folii EPDM i z izolacja pomostu

Izolacja Element palczasty

. Sruba M6

Katownik stalowy

Fartuch z folii EPDM

Rysunek 2 — Szczegé! prawidlowego montazu fartucha z folii EPDM w urzadzeniu
dylatacyjnym TENSA®FLEX typu RC
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Ogolny schemat budowy palczastego urzadzenia dylatacyjnego TENSA®FLEX typu RC
pokazano na rysunku 3.

Oznaczenia:

A — szerokos$¢ elementu wspornikowego Ma

B - szeroko$¢ elementu podpierajacego Fe

C — szeroko$¢ podparcia elementu wspornikowego Ma
D - grubo$¢ elementu palczastego Ma

S —szeroko$¢ szczeliny dylatacyjnej

Rysunek 3 — Przekrdj palczastego urzadzenia dylatacyjnego

Urzadzenie dylatacyjne TENSA®FLEX typu RC jest przedstawione na rysunku 4, a podstawowe
wymiary tego urzadzenia zestawiono w tablicy 1.

Rysunek 4 — Urzadzenie dylatacyjne TENSA®FLEX typu RC
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Tablica 1
. S, Przemieszczenie A, B, C, D b; b,
Odmiana . ’ ’ ’
[mm] nominalne p, [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
] 2 3 4 5 6 7 ] 9
RC 100 100 100 670 332 290 67 340 380
RC 200 100 200 870 532 290 72 340 580
RC300 100 300 790 430 290 101 340 480
RC400 100 400 890 530 290 101 340 580
RC500 100 500 990 630 290 101 340 680
RC600 100 600 1145 750 320 123 370 800
RC700 100 700 1240 850 320 123 370 900
RC800 100 800 1340 950 320 123 370 1000

Oznaczenia: A, B, C, D, by, b, S — wedlug rysunku 3

1.2 Klasyfikacja wyrobéw

a) Elementy stalowe palczastego urzadzenia dylatacyjnego

PKWiU: - 28.11.21-00.90
PCN: - 730810000
b) Fartuch z folii EPDM

PKWiU: - 29.23.15-90.90
PCN: - 392590200

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie

Zestaw elementow: element palczasty Ma, element podporowy Fe, fartuch elastomerowy z folii
EPDM i izolacja z folii EPDM sa przeznaczone do montazu urzadzen dylatacyjnych
TENSA®FLEX typu RC.

Urzadzenia dylatacyjne TENSA®FLEX typu RC sa przeznaczone do wbudowywania
w drogowych obiektach mostowych o konstrukeji stalowej, zespolonej i zelbetowe;.

Urzadzenia dylatacyjne TENSA®FLEX typu RC sa przeznaczone do wbudowywania
w drogowych obiektach mostowych o konstrukcji stalowej, zespolonej i zelbetowe;j.
Moga by¢ eksploatowane w warunkach ruchu od lekkiego do cigzkiego, tj. od KR1 do KR,
zgodnie z zalacznikiem 5 do rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia
2 marca 1999 r., w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne

i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).
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Palczaste urzadzenia dylatacyjne przeznaczone do wbudowania w obiekt mostowy powinny

zapewni¢:

- szczelno$é polaczenia,

- réwnosé nawierzchni,

- swobode odksztalcen ustroju nosnego,

- zblizone warunki ruchu két pojazdéw w obrgbie nawierzchni i dylatacji,

- swobod¢ poziomych przemieszczeri zdylatowanych krawgznikow i odpowiednia oslone
szczelin w obrebie chodnikow.

- trwalo$é przy obciazeniu ruchem pojazdéw,

- odpornosé¢ na oddziatywania klimatyczne,

-  minimalizacj¢ obshugi przy utrzymaniu.

Urzadzenia dylatacyjne TENSA®FLEX typu RC przeznaczone do stosowania na drogach
publicznych powinny spelnia¢ ponizszy warunek:

AL <p
w ktorym:
Al, - obliczeniowe przemieszczenia krawedzi szczeliny dylatacyjnej, mm
p - przemieszczenie nominalne urzadzenia dylatacyjnego, mm

Urzadzenia dylatacyjne TENSA®FLEX typu RC mozna montowaé w szczelinach dylatacyjnych,
w ktorych przemieszczenia obliczone wgPN-85/S-10030 nie przekraczaja wartosci
przemieszczen nominalnych podanych w tablicy 1.

Palczastych urzadzen dylatacyjnych nie nalezy stosowa¢ w miejscach, w ktorych odbywa si¢ ruch
rowerowy. Szczeliny podtuzne pomig¢dzy ,palcami” sg tej szerokosci, ze moze w nie wpasé i
zaklinowaé si¢ kolo roweru. Dlatego na chodnikach zamiast elementéw palczastych nalezy
wbudowa¢ blachy przesuwne, co umozliwi ruch rowerowy. Podobne blachy przesuwne nalezy
wbudowywaé pod torowiskami tramwajowymi i kolejowymi. Blacha przesuwna zapobiega tu
wsypywaniu sie thucznia w glab szczeliny dylatacyjnej.

Fartuch z folii EPDM, zbierajacy wod¢ wplywajaca do szczeliny dylatacyjnej powinien by¢
wykonany jako ciagly na calej szerokosci obiektu mostowego. Woda przedostajgca sie przez
konstrukcje palczastego urzadzenia dylatacyjnego powinna by¢ odprowadzana do kanalizacji.

Sruby i tuleje wklejane przeznaczone do montazu urzadzen dylatacyjnych TENSA®FLEX typu
RC powinny byé wykonane ze stali weglowej o klasie wytrzymatosci 5.8 lub 8.8
wg PN-EN ISO 898-1:2001, albo ze stali nierdzewnych gatunku 1.4401 lub 1.4571 wg PN-EN
10088-1:2007 i PN-EN 10088-3:2007 (A4 w klasie 80 wg PN-EN ISO 3506-1:200).

Wymiary gwintéw metrycznych powinny by¢ zgodne z PN-ISO 965-2:2001.

Projekt urzadzenia dylatacyjnego TENSA®FLEX typu RC powinien by¢ wykonywany dla
okreslonego obiektu mostowego.

Zamontowanie urzadzenia dylatacyjnego TENSA®FLEX typu RC na innym obiekcie niz ten, dla
ktorego zostalo ono zaprojektowane oraz wprowadzanie do niego zmian konstrukcyjnych i
przerdbek bez pisemnej zgody producenta (lub dostawcy) jest niedopuszczalne.

Ramowy opis montazu urzadzen dylatacyjnych TENSA®FLEX typu RC podano w p.- 4
Informacji dodatkowych.
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3 WEASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE, WYMAGANIA

3.1 Czesci stalowe wbudowane w elementy palczaste

Czesci stalowe wbudowane w elementy palczastych urzadzen dylatacyjnych powinny byé
wykonane ze stali S 355 J2G3 wg PN-EN 10025-1:2007. Dopuszcza si¢ wykonywanie
elementow stalowych ze stali o lepszych parametrach wytrzymatosciowych.

3.2 Elastomer przeznaczony do wykonywania elementéw palczastych urzadzen
dylatacyjnych

Elastomer stosowany do wykonywania elementow palczastych urzadzen dylatacyjnych powinien
spelnia¢ wymagania wedlug tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania | Metody badan wedtug

1 2 3 4 5

1 | Twardo$é Shore’a, twardosciomierztypu A | °Sh A 70 (= 4) PN-EN ISO 868:2005
Naprezenie w chwili wydluzenia )

2 wzglednego 200 % (modul rozciagania) MPa 6,75 (+ 0,60) PN-ISO 37:2007

3 | Wytrzymalo$¢ na rozciaganie MPa >11 PN-ISO 37:2007

4 | Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu % >350 PN-ISO 37:2007
Odksztalcenie trwale przy Sciskaniu, po

5 |24 h, w temp. 70°C, przy Scis$nigciu % <12 PN-ISO 815:1998
poczatkowym 25%
Odpornos¢ na przyspieszone starzenie w
powietrzu, 72 h, 100 °C, zmiana wartosci PN-ISO 188:2000
poczatkowej:

6 |- twardosé °Sh A <+5
- wytrzymalo$¢ na rozciaganie % <+5
- wydluzenie wzgledne przy zerwaniu % <-30

3.3 Elementy wykonane z folii EPDM

Fartuch elastomerowy z folii EPDM zbierajacy wode wplywajacaq do szczeliny dylatacyjnej
powinien mieé grubosé 5 (+ 0,1) mm. Pomiar grubosci nalezy wykona¢ suwmiarka.

Izolacja z folii EPDM stuzaca do polaczenia izolacji plyty pomostu z fartuchem z folii EPDM
powinna mieé grubos¢ 1,5 (+ 0,1) mm. Pomiar grubosci nalezy wykona¢ suwmiarka.

Wymagania dla elastomeru EPDM zestawiono w tablicy 3.
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Tablica 3
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania | Metody badan wedhug
1 2 3 4 5
1 | Twardo$é Shore’a, twardosciomierztypu A | °Sh A 70 (= 4) PN-EN ISO 868:2005
2 | Wytrzymalosé na rozciaganie MPa >8 PN-ISO 37:2007
3 | Wydhuzenie wzgledne przy zerwaniu % >300 PN-ISO 37:2007
Odpornos¢ na przyspieszone starzenie w
powietrzu, 30 dni, 70 °C, maks. zmiana
wartosci poczatkowej:
4 |- twardo$¢ Shore’a °Sh A +5 PN-ISO 188:2000
- wytrzymato$¢ na rozciaganie % 10
- wydluzenie wzgledne przy zerwaniu % +25

3.5 Elementy palczaste

Wymiary elementéw palczastych powinny by¢ zgodne z tablica 1. Dopuszczalne odchyiki
wymiaréw nie powinny przekracza¢ 0,5 mm. Pomiary nalezy wykonywaé suwmiarka.

3.6 Urzadzenie dylatacyjne

Wymiary urzadzenia dylatacyjnego powinny by¢ zgodne z projektem technicznym. Pomiary
nalezy wykonywa¢ suwmiarka lub tasma stalowa.

4 WYTYCZNE DOTYCZACE, PAKOWANIA, TRANSPORTU I SKLADOWANIA
ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

4.1 Pakowanie i przechowywanie

Elementy palczaste oraz fartuch elastomerowy EPDM sa pakowane na paletach drewnianych i
zabezpieczane folia termokurczliwa. Elementy urzadzen dylatacyjnych nalezy przechowywaé w
pomieszczeniach zadaszonych lub sktadowane elementy nalezy zabezpieczy¢ plandekami.

4.2 Transport

Elementy urzadzen dylatacyjnych pakowane wedlug p. 4.1 mozna przewozi¢ dowolnymi
$rodkami transportu.

4.3 Sposéb znakowania wyrobu
Wyroby nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra

Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).
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Urzadzenia dylatacyjne TENSA®FLEX typu RC nalezy oznakowaé podajac nastgpujace
informacje:

a) nazwe wyrobu,

b) nazwe i adres producenta,

¢) nazwe obiektu mostowego, na ktérym urzadzenie dylatacyjne ma byé zamontowane,
d) dat¢ produkc;ji,

€) masg netto,

f) informacj¢ o uzyskaniu przez wyréb Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2007-03-2235,
g) numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci.

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyréb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jezeli producent dokonal oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracj¢ zgodnosci z Aprobata
Techniczng IBDiM Nr AT/2007-03-2235 i oznakowatl wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz.2041) oceny zgodnosci wyrobu z Aprobatg
Techniczna IBDiM Nr AT/2007-03-2235 dokonuje producent, stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng IBDiM Nr AT/2007-03-2235, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujaca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:
a) zadania producenta:

- zaktadowej kontroli produkcji,

- uzupelniajacych badan prébek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych

przez producenta zgodnie z ustalonym planem badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- wstepnego badania typu,

- wstepnej inspekeji zakladu produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji,

- ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje badania okreslone w p. 3.
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5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

Zakladowa kontrola produkcji powinna obejmowac:

- specyfikacje i sprawdzenie materialéow poprzez skontrolowanie = dokumentéw
przedstawionych przez producenta tych materialow i poréwnanie ich wilasciwosci z

wymaganiami p. 3,

- kontrole i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez producenta wedlug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji wyrobéw i poréwnanie
wynikéw badan z wymaganiami p. 3.

5.4 Badania gotowych wyrobdéw

5.4.1 Program badan

Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania uzupehiajace.
5.4.2 Badania biezace
Badania biezace obejmuja sprawdzenie wymiaréw zgodnie z projektem technicznym.
5.4.3 Badania uzupelniajace
Badania uzupelniajace obejmuja sprawdzenie nastgpujacych wtasciwosci:

- palczaste elementy dylatacyjne — sprawdzenie atestow stali zgodnie z p. 3.1 oraz atestow
elastomeru wedlug tablicy 2.

- fartuch uszczelniajacy — sprawdzenie atestow elastomeru wedtug tablicy 3.

5.5 Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobu.

Plan badan, wielko$¢ i sposOb tworzenia partii powinny byé okreslone w dokumentach
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania uzupelniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6 Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedtug norm i procedur podanych w punkcie 3.
5.7 Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie ze specyfikacja okreslona wedtug zakladowej kontroli
produkec;ji.
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5.8 Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej IBDiM Nr AT/2007-03-2235, jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz.U. Nr49 z dnia 21 maja 2001r.,
poz. 508). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw producentéw skladajacych
wniosek o wydanie Aprobaty Technicznej IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2007-03-2235 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno$¢ w inzynierii komunikacyjnej urzadzen dylatacyjnych TENSA®FLEX typu RC,
w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty Techniczne;.

6.3 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2007-03-2235 nie jest dokumentem dopuszczajgcym
wyréb do obrotu i stosowania w budownictwie.

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414
z pézniejszymi zmianami) wyrob, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM
Nr AT/2007-03-2235 mozna stosowa¢ przy wykonywaniu robét budowlanych wylacznie, jezeli
wyr6b ten zostal wprowadzony do obrotu zgodnie z odrgbnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2007-03-2235 nie jest dokumentem upowazniajacych
do oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art. 5.1, pkt3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyréb nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu rob6t
budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent dokonat oceny
zgodnosci i wydal, na swoja wylaczng odpowiedzialnos¢, krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczna.

6.5 Instytut Badawczy Drog i Mostéw w Warszawie wydajac Aprobat¢ Techniczng nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.6 Wszelkie odstgpstwa od postanowiefi Aprobaty Technicznej IBDiM wymagaja pisemnej
zgody Instytutu Badawczego Drog i Mostow w Warszawie.

6.7 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wilasciwa

jakosé urzadzen dylatacyjnych TENSA®FLEX typu RC oraz wykonawcoéw robot budowlanych
od odpowiedzialnosci za wlasciwe jego zastosowanie.

6.8 Instytut Badawczy Drég i Mostow w Warszawie moze uchyli¢ Aprobatg¢ Techniczng
z uzasadnionych przyczyn.

6.9 Aprobata Techniczna nie zastgpuje pozwolen wiladz budowlanych niezbednych do
prowadzenia robot w zakresie inzynierii komunikacyjne;.

6.10 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM jest zobowigzany do

przekazywania odbiorcom urzadzen dylatacyjnych TENSA®FLEX typu RC - firmowej instrukcji
w jezyku polskim, okreslajacej warunki stosowania, skladowania i transportu.
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7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2007-03-2235 jest wazna do dnia 20 lipca 2012 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2007-03-2235 moze by¢ przedtuzona na kolejne
okresy, jezeli jej wnioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu
Badawczego Drog i Mostdow w Warszawie z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz
3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania

(Dz.U. Nr249, poz.2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego przeprowadzonego
na wniosek firmy:

MAGEBA S. A.
Solistrasse 68
CH-8180 Biilach
Szwajcaria

Instytut Badawczy Drdg i Mostow w Warszawie
pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza przydatno$¢ wyrobu budowlanego:

Urzadzenia dylatacyjne TENSA®FLEX typu RC

do stosowania w inzynierii komunikacyjnej
w zakresie okres§lonym w p. 2 niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM.

/
DYREKTOR
prof. dr habj! inz. Leszek Rafalski

/

Warszawa, Q,O lipca 2007

Koniec
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C. INFORMACJE DODATKOWE

1 Slowa kluczowe: MOSTOWE URZADZENIA DYLATACYJINE ,DYLATACJE MOSTOWE,
WODOSZCZELNE URZADZENIA DYLATACYINE, SZCZELINA DYLATACYINA

2 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

PN-EN 206-1:2003 Beton - Cz¢$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Czg$é 1: Ogolne
warunki techniczne dostawy

PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozj¢ - Czg¢s¢ 1: Gatunki stali odpornych na korozje

PN-EN 10088-3:2007 Stale odporne na korozj¢ - Cze¢§¢ 3: Warunki techniczne dostawy
polwyrobow, pretéw, walcowki, drutu, ksztattowniké6w i wyrobéw o powierzchni jasnej ze stali
nierdzewnych ogélnego przeznaczenia

PN-EN ISO 868:2005 Tworzywa sztuczne i ebonit - Oznaczanie twardosci metoda wciskania z
zastosowaniem twardo$ciomierza (twardo$¢ metodg Shore'a)

PN-EN ISO 898-1:2001 Wlasnos’ci mechaniczne czgsci zlacznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej - Sruby 1 Sruby dwustronne

PN-EN ISO 3506-1:2000 Wlasnosci mechaniczne czgsci zlacznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozj¢ - Sruby i sruby dwustronne

PN-ISO 37:2007 Guma i kauczuk termoplastyczny - Oznaczanie  wlasciwosci
wytrzymatosciowych przy rozciaganiu

PN-ISO 188:2000 Guma i kauczuk termoplastyczny - Badanie przyspieszonego starzenia i
odpornosci na dzialanie ciepla

PN-ISO 815:1998 Guma i kauczuk termoplastyczny - Oznaczanie odksztalcenia trwatego po
$ciskaniu w temperaturze otoczenia, podwyzszonej lub niskiej

PN-ISO 965-2:2001 Gwinty metryczne ISO ogélnego przeznaczenia - Tolerancje - Czesé 2:
Wymiary graniczne gwintdw zewngtrznych i wewngtrznych ogélnego przeznaczenia - Klasa
$redniodokladna

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane - Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-88/B06250 Beton zwykly
PN-85/S-10030 Obiekty mostowe - Obciazenia

Procedura Badawcza IBDiM Nr PB/TB-1/22:2005 Badanie nasigkliwosci betonu
wg PN-88/B-06250

Procedura Badawcza IBDiM Nr PB/TB-1/23:2005 Badanie odpornosci betonu na dzialanie
mrozu wg PN-88/B-06250

Procedura Badawcza IBDiM Nr PB/TB-1/24:2005 Badanie przepuszczalnosci wody przez beton
wg PN-88/B-06250
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Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z p6zniejszymi
Zzmianami)

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 49 z dnia 21 maja
2001 r., poz. 508)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249,
poz. 2497)

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U.
Nr 43, poz. 430)

3 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

Atesty higieniczne Nr 228/779/271/2005, Nr 177/779/212/2006 Elementy gumowe urzadzenia
dylatacyjnego TENSA®FLEX typu RC, Akademia Medyczna w Gdansku. Migdzywydziatowy
Instytut Medycyny Morskiej i Tropikalnej, Gdynia, 2006

Sprawozdanie ,,Nadzér naukowy nad projektem i montazem urzadzenia dylatacyjnego TENSA
FLEXFINGER 500R dla mostu Swigtokrzyskiego w Warszawie, IBDiM, Warszawa 2000

Karty techniczne urzadzen dylatacyjnych TENSA FLEXFINGER, PROCEQ S.A., 1998
Karty techniczne urzadzen dylatacyjnych i TENSA®FLEX, mageba, 2006

Projekt techniczny urzadzenia dylatacyjnego TENSA FLEXFINGER 500R. Most Swiqtokrzyski
w Warszawie — opracowany przez BBR Polska, Warszawa 2000

PROCEQ Oberfliachenschutz fiir Stahllager und Fahrbahniibergénge, Powfoka antykorozyjna
PROCEQ na {ozyskach stalowych i na urzqdzeniach dylatacyjnych - opracowanie firmy
PROCEQ, 1993

General Compliance Test Report mageba TENSA®FLEX Type RC expasion joint, Certyfikat
zgodnosci urzqdzenia dylatacyjne mageba TENSA®FLEX T ypu RC, 2XM Anlagen und
Werkstoffpriifung GmbH, Dornbin, Austria, 2000

Lista referencyjna urzadzen dylatacyjnych TENSA-FLEXFINGER, PROCEQ, 1996-2000
Entwisserungsrinne fiir Fahrbahniibergénge. Verklebung von EPDM-Dichtungsfolien.
Beurteilung des Langzeitverhaltens. Rynny odwadniajqce do urzqdzen dylatacyjnych. Sklejanie
foilii uszczelniajqcych z EPDM. Ocena trwatoséi, EMPA, Diibbendorf, Szwajcaria, 2004,
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4 WYMAGANIA TECHNOLOGICZNE DOTYCZACE MONTAZU URZADZENIA
DYLATACYJNEGO NA OBIEKCIE MOSTOWYM

W czasie montazu urzadzenia dylatacyjnego TENSA®FLEX typu RC na obiekcie zelbetowym
lub zespolonym nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ realizacji robét z nastgpujacymi wymaganiami:

- bezposrednio przed wykonaniem warstwy wyréwnawczej na krawedziach plyty - podioze
nalezy oczysci¢ za pomocg sprezonego powietrza z pyléow, luznych frakeji, z wody na
powierzchni betonu i innych zanieczyszczen,

- warstwe wyrOwnawcza na krawedziach plyty pomostu przy szczelinie dylatacyjnej nalezy
wykonaé, przyjmujac materialy wedhug tablicy 6. Do wykonania warstwy wyréwnawczej
mozna stosowaé¢ zaprawy typu PC i PCC. Wilgotnos¢ podloza powinna byé zgodna
z wymaganiami okreslonymi dla stosowanej zaprawy wyréwnawczej,

Tablica 4
Lp. Grubos¢ warstwy Materiat Wymagania wedlug
1 2 3 4
1 |Powyzej5cm Beton cementowy drobnoziarnisty Tablica 5
2 (0d2cmdoScm Zaprawa wyréwnawcza Tablica 6
3 |Do2cm Zaprawa szpachlowa Tablica 6

- nalezy zmierzy¢ i zanotowa¢ temperatur¢ konstrukcji obiektu mostowego przed montazem
urzadzenia dylatacyjnego. Temperatur¢ konstrukcji obiektu mostowego nalezy mierzyé
w cieniu (pod obiektem).

- nalezy wytrasowa¢ polozenie otword0w w betonie przeznaczonych do osadzenia tulei
wklejanych mocujacych elementy palczaste. Sprawdzi¢ dokladnos¢ trasowania otwor6w
i dostosowa¢ je do temperatury montazu,

- tuleje wklejane kotwiace urzadzenie dylatacyjne nalezy osadzi¢ na zaprawach zywicznych,

- elementy chodnikowe mozna osadza¢ na kotwach zabetonowanych lub na tulejach
wklejanych (identycznie jak na jezdni). Sposéb montazu elementéw chodnikowych okresla
projekt techniczny. W przypadku, gdy elementy chodnikowe sa osadzane na kotwach
zabetonowanych, beton stosowany do zabetonowania kotew powinien spelnia¢ wymagania
wg tablicy 5,

- nalezy zamocowa¢ fartuch z folii EPDM w szczelinie dylatacyjnej,

- nalezy wozy¢ foli¢ izolacyjng EPDM na warstwie wyréwnawczej, wycinajac w niej otwory na
sworznie mocujace urzadzenie dylatacyjne. Styk folii izolacyjnej EPDM z podiozem
betonowym uszczelni¢, uktadajac walek kitu trwale plastycznego o Srednicy co najmniej
5 mm, wzdhuz osi sworzni mocujacych elementy palczaste i wokol kazdego sworznia,

- nalezy sklei¢ foli¢ izolacyjna EPDM z fartuchem z folii EPDM na zaklad,

- styk elementéw palczastych z folia EPDM uszczelni¢ ukladajac walek kitu trwale
plastycznego o srednicy co najmniej 5 mm, wzdluz osi tulei wklejanych mocujacych elementy
palczaste i wokot kazdej tulei. Nakretki nalezy dokrgci¢ kluczem dynamometrycznym
momentem okreslonym dla danej srednicy sruby i tulei. Sruby i tuleje powinny byé
ocynkowane lub wykonane ze stali nierdzewne;j,
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- izolacje ptyty pomostu nalezy sklei¢ ,,na zaklad” z folig izolacyjna EPDM; sposob sklejenia
jest uzalezniony od rodzaju izolacji (np. foli¢ izolacyjna EPDM mozna sklei¢ ,,na goraco”
Z papa zgrzewalna po nadtopieniu papy i docisnigciu sklejanych warstw).

Tablica 5
Lp. Wihasciwosci Jednostki Wdstoss Metoda badani wg
wymagana
1 2 3 4 5
1 |Klasa betonu - >C 25/30 PN-EN 206-1:2003
R Procedura IBDiM
0,
2 |Nasigkliwos¢ % <4 Nr PB/TB-1/22 2
3 Przepuszczalnosé wody, stopief ) >W8 Procedura IBDiM
wodoszczelnosci = Nr PB/TB-1/24%
4 Odpornos$¢ na dziatanie mrozu, stopien ) >TF 150 Procedura IBDiM
mrozoodpornosci = Nr PB/TB-1/23?
1) klasa betonu stosowanego do zabetonowania zakotwien nie powinna by¢ niZsza od klasy betonu, z ktérego
wykonano plytg pomostu obiektu mostowego.
2) Powolane w tablicy procedury IBDiM s rownowazne badaniom wedlug wycofanej normy PN-88/B-06250.

Tablica 6
Lp. Wihasciwosci Jednostki wvyvril:;:fla Metoda badan wg
1 2 3 4 5
Zaprawa wyrOwnawcza
1 | Wytrzymalos¢ na sciskanie MPa >45 PN-85/B-04500
2 | Wytrzymatos¢ na zginanie MPa 29 PN-85/B-04500
3 |Nasigkliwos¢ % <4 PN-85/B-04500
Zaprawa szpachlowa
1 | Wytrzymalos$¢ na Sciskanie MPa >30 PN-85/B-04500
2 |Nasigkliwos¢ % <1 PN-85/B-04500
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5 WNIOSKODAWCA / PRODUCENT

MAGEBA S. A.

Solistrasse 68

CH-8180 Biilach

Szwajcaria

info@mageba.ch

www.mageba.ch

tel.:(+41) 44 872 40 50, fax: (+41) 44 872 40 59

6 PRZEDSTAWICIEL PRODUCENTA / PELNOMOCNIK

BBR Polska Spélka. z o. o.
ul. Marywilska 38/40
03-228 Warszawa

tel./fax: (+22) 811 50 53

7 ZESPOL APROBAT TECHNICZNYCH IBDiM

Instytut Badawczy Drég i Mostéw
ul. Jagiellonska 80
03-301 Warszawa

www.ibdim.edu.pl
tel.: 022 614 56 59,022 811 32 31 w. 278
fax: 022 6754127,022 8111792



