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Bauwerkslager

mageba Bauwerkslager —

Lasten und Bewegungen unter Kontrolle

|
Glattalbahn Viadukt, Schweiz

RESTON®POT Topflager

bewahrt, vielseitig, dauerhaft
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Bauwerkslager

Produktaufbau & Typen

Prinzip

mageba RESTON®POT Topflager stellen
die kontrollierte Lastlbertragung zwi-
schen Bauwerks-Uberbau und Unter-
bau sicher. Sie ermoglichen allseitige
Kippbewegungen und - wo erforder-
lich — Verschiebungen des Uberbaus.
RESTON®POT Topflager eignen sich grund-
satzlich fur jegliche Art von Bauwerken
mit kleineren bis hohen Lasten und hdu-
fig auftretenden Verschiebungen und
Rotationen.

mageba RESTON®POT Topflager werden
nach Kundenanforderung gemass den giil-
tigen Normen, wie z.B. EN 1337, AASTHO,
BS5400, AS5100.4, BRO und IRC:83 be-
messen und gefertigt.

Aufbau

RESTON®POT Topflager bestehen aus ei-
nem Stahltopf @ mit Deckel @) und einer
darin eingeschlossenen Scheibe aus Na-
turkautschuk 3, dem sogenannten Elas-
tomerkissen. Unter hohem Druck verhalt
sich das Elastomerkissen &hnlich einer
FlUssigkeit und erlaubt Kippbewegungen
des Topfdeckels und somit des darauf lie-
genden Uberbaus.

Je nachdem ob das Topflager fest, ein-
seitig oder allseitig beweglich ist, kann
es nur Vertikallasten und entsprechende
Horizontalkrafte oder auch Bewegungen
in Langs- oder zusatzlich in Querrichtung
aufnehmen.

Bei einseitig und allseitig beweglichen
Topflagern befindet sich auf der Obersei-
te des Deckels zusatzlich eine Gleitschicht
aus PTFE @®. Zusammen mit der darauf lie-
genden Gleitplatte & ermdglicht dies eine
Bewegung des Oberbaus in eine, respekti-
ve in zwei Richtungen. Um dabei den Rei-
bungswiderstand und somit die resultie-
renden Horizontalkrafte moglichst gering
zu halten, ist die Unterseite der Gleitplatte
mit einem polierten Edelstahlblech verse-
hen. Bei einseitig beweglichen Topflagern
wird die Bewegungsrichtung durch aussen
oder innen liegende Fiihrungsleisten (®
kontrolliert. Die Gleitfliche sollte durch
eine aussenliegende und fir Inspektions-
zwecke mittels Klettverschluss einfach ab-
nehmbare Gummischiirze vor Verschmut-
zung geschitzt werden. Alternativ kann

auch ein horizontal liegender Staubschutz
— ein sogenannter Faltenbalg — vorgese-
hen werden.

Die Verbindung des Lagers mit dem Uber-
und Unterbau wird je nach Ausfiihrungs-
form durch Dollen (@), respektive Gewin-
dehilsen und optional durch Ankerplatten
mit Kopfbolzen bewerkstelligt.

Einseitig oder allseitig bewegliche Lager
kénnen auf Kundenwunsch zudem mit
einer extern angebrachten Bewegungsan-
zeige versehen. Diese zeigt die horizontale
Verschiebung der Gleitplatte und somit
des Uberbaus an.

Typen

Bei den RESTON®POT Topflagern wird zwi-
schen den folgenden Typen unterschie-
den:

e TF: ,Fest” — Das Lager nimmt Horizon-
talkréfte in jeder Richtung auf

e TE: ,Einseitig beweglich” — Das Lager
lasst Verschiebungen in eine Richtung
zu und nimmt Horizontalkrafte recht-
winklig dazu auf

e TA: ,Allseitig beweglich“ — Das Lager er-
laubt Verschiebungen in alle Richtungen
und nimmt dadurch keine dusseren Ho-
rizontalkrafte auf

Materialien

Folgende hochwertigen Materialien wer-

den zur Herstellung der RESTON®POT Topf-

lager verwendet:

e Stahlteile aus S355

e Elastomerkissen aus Naturkautschuk

e Dichtkette aus POM

e Gltelberwachtes PTFE mit Schmierta-
schen

e Gltelberwachtes Silikonfett als
Schmierstoff

e Gleitblech aus poliertem und zertifi-
ziertem, austenitischem Edelstahlblech
(Werkstoff 1.4404)

o Gleitstreifen aus dreilagigem Mehr-
schicht-Werkstoff CM1 (DUB)

e Korrosionsschutz gemass Einsatzbedin-
gungen und Kundenanforderungen

1 Aufbau TE Lager mit seitlichen Fiihrungsleisten
Eingebautes TA Lager mit Bewegungsanzeige
Eingebaute TA und TF Lager mit Ankerplatten

mageba
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Bauwerkslager

Produkteigenschaften & Installation

Verankerung

Die Verbindung der Lager mit dem Uber-
und Unterbau wird je nach Ausfiihrungs-
form durch Dollen, Gewindehilsen oder
durch Ankerplatten mit Kopfbolzen be-
werkstelligt. Dollen sind geeignet zur
Ubertragung von Horizontalkrédften fiir
einseitig bewegliche (TE) und feste (TF)
Lager. Gewindehiilsen eignen sich bei all-
seitig beweglichen Lagern (TA) ohne An-
kerplatte.

Der Einsatz von Ankerplatten vereinfacht
einen allfdlligen Lageraustausch; die An-
zahl der Kopfbolzen richtet sich dabei nach
den statischen Gegebenheiten. Mischfor-
men mit nur unten oder oben liegenden
Ankerplatten, sowie Ankerplattenstreifen
sind moglich.

Dichtkette

Kernstiick des RESTON®POT Topflagers ist
das Elastomerkissen. Damit es zuverldssig
und sicher funktioniert, bendtigt der Be-
wegungsspalt zwischen Topf und Deckel
eine entsprechende Dichtung. Diese wird
von mageba als POM-Dichtkette ausge-
fihrt. Im Gegensatz zu herkdmmlichen
Dichtungen aus Messing, welche nur auf
dem Elastomerkissen liegen, sind die POM
Dichtungsglieder durch Vulkanisation fest
mit dem Elastomerkissen verbunden, wo-
durch schwere Folgeschdaden wegen feh-
lerhaft eingelegten Dichtungsringen aus-
geschlossen werden. Die POM-Dichtkette
bietet folgende Vorteile:

e Feste, unverriickbare Verankerung im
Elastomerkissen im Gegensatz zu Mes-
singringen

e Harter, besonders verschleilarmer Spe-
zialkunststoff (POM)

e Einzelglieder, die sich zwanglos allen
Deformationen anpassen

Gleitpaarung

mageba verwendet fiir die Gleitlager aus-
schlielich PTFE-Platten in gliteliberwachter
Briickenlagerqualitat. Die Gleitflachen sind
mit Schmiertaschen zur Schmiermittelspei-
cherung versehen. Als Schmiermittel kommt
gltetberwachtes Silikonfett zum Einsatz,
das seine Konsistenz behdlt und auch bei
-35°C wirksam bleibt. Um den Reibungswi-
derstand moglichst gering zu halten, ist die
Unterseite der Gleitplatte mit einem polier-
ten Edelstahlblech versehen.

Einbau

RESTON®POT Topflager missen beim
Abladen und Versetzen mit der notigen
Sorgfalt behandelt werden. Gleitflachen,
Bewegungsanzeigen und der Korrosions-
schutz sind empfindlich und missen be-
sonders gut geschiitzt werden.

Die Lager werden werkseitig vormon-
tiert. Dollen und Gewindehilsen werden
normalerweise lose mitgeliefert, um das
Verpackungsvolumen der Lager zu opti-
mieren. Topf, Deckel und Gleitplatte sind
transportsicher mit Transporthalterungen
verschraubt.

e Voreinstellung: Die genauen Vorein-
stellmasse miissen vor Produktionsbe-
ginn vorliegen. Die Voreinstellung der
Lager findet immer im Werk statt. Nur
geschultes Fachpersonal darf eine nach-
tragliche Korrektur der Voreinstellung
auf der Baustelle vornehmen.

e Einmessen: Der Lagerversetzplan bildet
das Kernelement fiir den korrekten Ein-
bau der Lager. Die Bauwerkachsen sind
auf dem Lager durch Kerben markiert.
Die Lager lassen sich dadurch exakt
absetzen und positionieren. Die Hohe
und waagrechte Lage werden mit Stell-
schrauben reguliert. Der Bezugspunkt
flr die Einbauhohe ist die Mitte der De-
ckel- oder Gleitplatte.

e Versetzen: Nach dem Einmessen sind
die Aussparungen der Verankerung zu
betonieren (wenn vorhanden). Die an-
schliessend einzubringende Mortelfuge
sollte nicht dicker als 50 mm sein; der
Einsatz von Fliessmortel wird empfoh-
len.

¢ Inbetriebnahme: Das Topflager muss
sich frei bewegen kénnen, sobald es mit
Unter- und Uberbau fest verbunden ist.
Zu diesem Zweck sind die Transporthal-
terungen durchzutrennen und zu ent-
fernen.

TF Lager mit Ankerplatten

POM Dichtkette

TE Lager mit abnehmbarer Gummischiirze
Optionale Konsole fiir 3-Punkt-Messebene
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Bauwerkslager

Qualitatsmerkmale & Beratung

Qualitat

mageba Bauwerkslager sind seit funf Jahr-
zehnten weltweit iber 50°000-fach zuver-
|assig im Einsatz. Nebst den bewdhrten
Produkteigenschaften tragt die langjahrige
Erfahrung unseres qualifizierten Personals
zur hohen Qualitdat und Dauerhaftigkeit
bei.

mageba verfligt Gber ein prozessorien-
tiertes Qualitats-System das gemadss 1SO
9001:2008 zertifiziert ist. Die Qualitat wird
zudem regelmassig durch unabhéangige
Institute wie z.B. die Materialprifungsan-
stalt der Universitat Stuttgart (MPA) Uber-
wacht. Die mageba Herstellwerke verfu-
gen Uber eine Schweissbetriebszulassung
gemass I1SO 3834-2 und sind nach der ak-
tuellen Stahlbaunorm EN 1090 zertifiziert.

CE Konformitat

Nach EN 1337 ausgefiihrte RESTON®POT
Topflager sind mit dem CE-Zeichen ge-
kennzeichnet. Dies bedeutet, dass sie
alle Anforderungen der Norm erfillen
und die Produktionsstatten systema-
tisch und regelmadssig von einem unab-
hangigen Prifinstitut fremdiberwacht
werden. Weiter konnen RESTON®POT
Topflager gemass Deutscher Austattungs-
zulassung mit einem U-Zeichen oder
O-Norm hergestellt werden.

Projektreferenzen RESTON®POT Topflager

Optionale Bauteile

Je nach Kunden- und Normenanforderung
kénnen RESTON®POT Topflager zusatzlich
mit folgenden Bauteilen ausgeristet wer-
den:

e 3-Punkt-Messebene zur genauen Nivel-
lierung des Lagers

e Faltenbalg als Staubschutz fir die Gleit-
flache anstelle einer Gummischiirze

Speziallésungen

Fiir besondere Anforderungen bietet ma-
geba fir Topflager die folgenden Sonder-
konstruktionen an:

e RESTONP®ILM Taktschiebelager: Fiir den
Einschiebevorgang der Briicke sowohl
als auch fiir den Einsatz als permanen-
tes Lager

e RESTON®POT LIFT-CONTROL Hub- und
Messlager: Permanente elektronische
Uberwachung der Briickenlasten und
bei Bedarf Anheben der Briicke

e RESTON®POT UPLIFT Druck- und Zugla-
ger: Erlaubt den temporaren Lastwech-
sel zwischen vertikaler Auflast und
Abhebekraft mittels einer Abhebesiche-
rung

Angebotserstellung

Die Angebotserstellung erfolgt auf der
Basis von Typenbezeichnungen und An-
zahl benotigter Lager. Bei Bedarf konnen
die geeigneten Lagertypen auch direkt
durch mageba bestimmt werden; dazu
sind von Kundenseite folgenden Angaben
erforderlich:

e Maximale, minimale und standige verti-
kale Auflast und zugehdrige Horizontal-
lasten (GZT/ULS)

e Maximale Horizontalkraft in Ldngs- und
Querrichtung des Bauwerks und zuge-
horige Vertikallast (GZT/ULS)

e \Verschiebungen und Rotationen in
Langs- und Querrichtung des Bauwerks

e Allgemeine Angaben Uber das Bauwerk
(Betonfestigkeit, Platzverhéltnisse fir
die Lager, usw.)

Beratung

Unsere erfahrenen Produktspezialisten
stehen lhnen fir weitere Auskiinfte und
zusatzliche Hintergrundinformationen ger-
ne zur Verfligung und beraten Sie bei der
Wahl der optimalen technischen Ldsung
fr Ihr Bauvorhaben.

Auf unserer Website mageba-group.com
finden Sie weitere Produktinformationen,
sowie Datenblatter mit Standardabmes-
sungen der Lager und Referenzlisten.

Storebaelt West Briicke (DK)  Pont sur le Buron (CH)

Pont de la Poya (CH)

@resund Briicke (DK/SE)

Vasco da Gama Briicke (PT) Konferenzzentrum (HK)

mageba Bauwerkslager

Verformungslager

Kalottenlager

Hub- und Messlager

Taktschiebelager

mageba

mageba-group.com
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