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Die Priifergebnisse beziehen sich ausschlieRlich auf die Priffgegensténde.

Verdffentlichung des vorliegenden Berichtes (auch auszugsweise) ist nur mit schriftlicher Genehmigung der MPA Universitat Stuttgart zuléssig.

Die MPA Universitét Stuttgart ist ein durch die DAkkS Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH nach DIN EN ISO/IEC 17025 akkreditiertes Priiflaboratorium.

Die Akkreditierung gilt fur die in den Urkunden aufgefiihrten Prifverfahren.
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1 Aufgabenstellung

Auf Grundlage des Uberwachungsvertrags vom 01.09.2006, Stand 09.12.2014 ist eine Erstprifung
einer mageba-Fahrbahnibergangskonstruktion TENSA®KOMBI Finger Typ KF 300/LR3-100 nach
TUTP FU im Herstellwerk Nyirtelek, Ungarn durch die anerkannte Uberwachungsstelle der MPA
Universitat Stuttgart durchzufihren.

2 Durchgefiihrte Untersuchungen

Am 28.09.2015 ist im Fertigungsbereich Fahrbahniibergangskonstruktionen des Herstellwerks

mageba Hungary Kft. (MaHU-NY)
Ipari ut 5

4461 Nyirtelek

Ungarn

die Erstprifung des Gegenstandes

mageba-Fahrbahniibergangskonstruktion TENSA®KOMBI Finger Typ KF300/LR3-100
nach TL/TP FU (Stand 03/05) aus Auftrag 801668

durch die anerkannte Uberwachungsstelle fiir Fahrbahnlbergédnge der Materialprifungsanstalt

Universitat Stuttgart, vertreten durch Herrn Dipl.-Ing. Siilzle, erfolgt.

Der Erstprufung (Einzelabnahme) lagen die Zeichnungen zum Auftrag 801668 sowie die Be-
stimmungen und Vorschriften nach TL/TP FU zugrunde. Sie wurde unter Berticksichtigung der in
der Prifanweisung MPAS-PA 58120-08 zusammengefassten Vorgehensweise und in Anwesenheit
der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK) vorgenommen.

Alilgemein erfolgte eine Beurteilung des Herstellwerks hinsichtlich der fertigungstechnischen und
personellen Voraussetzungen zur Fertigung des Bauproduktes, der Organisation und der Tatigkei-
ten der werkseigenen Produktionskontrolle einschlieRlich der Dokumentation sowie der zur Verfi-
gung stehenden Prif- und Messmittel. Das Materiallager, die mechanische Fertigung, die Schwei-
Rerei, der Korrosionsschutz einschlieBlich Strahlerei, Endmontage und der Versandbereich wurden

besichtigt.

Zur Beurteilung der Konformitét des Bauproduktes zum Regelwerk wurden alle im Regelwerk fest-
gelegten Kontrollen und Prifungen durchgefihrt. Dabei wurde auch die Funktion, die Uberein-
stimmung der baulichen Durchbildung des Ubergangs mit den TL/TP FU, die Einhaltung der ge-
mafk Zeichnung festgelegten Toleranzen, insbesondere der Ldngenabmessungen unter Beriick-
sichtigung der Neigungen sowie der Ebenheiten gepriift. Die Voreinstellung fir die bei der Aufstell-
temperatur vorliegenden Uberbaubewegungen, die Abstédnde der Verankerungselemente sowie
die farbliche Markierung der Anhé&ngepunkte zur Befestigung der Traggurte fur das Hebezeug

wurden Uberprift. Die ordnungsgeméafie Ausfiihrung des Korrosionsschutzes wurde durch exemp-
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larische Messungen der Schichtdicke an samtlichen Flachen der Konstruktion einschlieRlich der
Kontaktflachen der Sinusplatten bestatigt. Priifung des vorgelegten Korrosionsschutzprotokolls und
der tabellarischen Erfassung der zur Bestimmung des Taupunktes erforderlichen Kennwerte. Die
Ausfuhrung von Schweilnahten, StéRen und der korrekte Sitz des eingekniipften Dichtprofils wur-
den visuell inspiziert, die geforderten Anzugsmomente der Schraubverbindungen beim Montieren

der Sinusplatten Uberwacht und die Kennzeichnung am fertigen Produkt (iberpriift.

Die Ergebnisse der Endkontrolle in Form von Endkontrollkarten und die vollstandige Dokumenta-
tion der Eigenuberwachung liegen vor und wurden gepriift. Zeugnisse und Bescheinigungen
wurden beziiglich Vollstandigkeit und Ubereinstimmung mit den Forderungen nach TL/TP FU
Uberpruft. Die Herstellererklarungen mit den Brauchbarkeitsnachweisen fiir die verwendeten Kor-
rosionsschutzfarben wurden vorgelegt.

3 Priifergebnisse

Es ist festzustellen, dass Betriebsfiihrung, Fachpersonal, Produktionsanlagen, Fertigungsablaufe
sowie die Prif- und Messgeréte im Herstellwerk Nyirtelek, Ungarn die in der Uberwachungsver-
ordnung gestellten Anforderungen erfilllen. Insbesondere werden auch die Fachkompetenz und
die zielgerechte Tatigkeit des Qualititsmanagements einschlieRlich werkseigener Produktionskon-
trolle bestatigt.

Folgende Personen sind fir die werkseigene Produktionskontrolle (WPK) der Firma mageba im
Werk Nyirtelek, Ungarn benannt:

Herr Viktor Kulcsar  verantwortlich fiir Montage und WPK
Herr Aron Szényi verantwortlich fir Montage und WPK (Stellvertreter)

Herr Viktor Kulcsar ist Schweillfachingenieur. Betriebsleiter ist seit September 2015 Herr LaszI6
Nagy. Er I6st Herrn Laszlé Lukacs ab.

Der mageba Fertigungsbetrieb verfiigt Gber den in den TL/TP FU (Stand 03/05) geforderten
.GroRen Eignungsnachweis“ mit Erweiterung auf dynamischen Bereich nach EN 1090-2 EXC 3.
Schweilarbeiten dirfen nur von Schweilern mit gliltiger Priifbescheinigung nach DIN EN 9606
ausgefuhrt werden. Die entsprechenden Dokumente liegen vor und wurden auf Aktualitét gepriift.

Die Schweilaufsicht und Eigenliberwachung erfolgt durch den Schweifachingenieur.

Die fachliche Einweisung und Betreuung wurde und wird zurzeit von Herrn Peter Felber aus dem
mageba Herstellwerk Bllach, Schweiz vorgenommen. Er begleitet die Fertigung der vorgestellten

Fahrbahnlibergangskonstruktion bis zur Fertigstellung.

Bei der Produktprifung wurden keine wesentlichen Abweichungen beziiglich der Ubereinstim-

mung des erstgepriften Gegenstandes mit den Vorgaben des Regelwerks festgestellt.
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4 Zusammenfassung und Empfehlungen

Am 28.09.2015 ist in den Fertigungsbereichen des Herstellwerks mageba Hungary Kit. die Erstpri-
fung des Gegenstandes mageba-Fahrbahniibergangskonstruktion TENSA®KOMBI Finger Typ KF
300/LR3-100 nach TL/TP FU (Stand: 03/05) durch die anerkannte Uberwachungsstelle fir Fahr-
bahnlbergénge der Materialpriifungsanstalt Universitat Stuttgart erfolgt. Dabei wurden die allge-
meinen Voraussetzungen fur die Fertigung und die Ubereinstimmung des Bauproduktes mit den
Vorgaben des Regelwerks tberprift.

Von der fremdiberwachenden Stelle wird bestatigt, dass Betriebsfiinrung, Fachpersonal, Produkti-
onsanlagen, Fertigungsablaufe sowie die Priif- und Messgerate im Herstellwerk mageba Hungary
Kft. die in der Uberwachungsverordnung gestellten Anforderungen erflllen. Insbesondere werden
auch die Fachkompetenz und die zielgerechte Tatigkeit des Qualitdtsmanagements einschlieBlich
werkseigener Produktionskontrolle bestatigt.

Bei der Produktprifung wurden keine wesentlichen Abweichungen beziiglich der Ubereinstimmung
des erstgepriften Gegenstandes mit den Vorgaben des Regelwerks festgestellt. Die Dokumentati-
on der Eigenlberwachung enthélt im Endabnahmeprotokoll alle wesentlichen Kenndaten zum Aus-
lieferungszustand des Bauproduktes. Ferner liegen Auflistungen der Nachweise fiir die wesentli-
chen Komponenten und Korrosionsschutzprotokolle vor.

Aufgrund der positiven Ergebnisse bei der Erstprifung der mageba-Fahrbahniibergangskon-
struktion TENSA®KOMBI Finger Typ KF 300/LR3-100 sind die Voraussetzungen fiir das Inkrafttre-
ten des Ubennvachungsvertrags vom 01.09.2006, Stand 09.12.2014 fir diesen Fahrbahniber-
gangskonstruktionstyp bei Fertigung im Herstellwerk mageba Hungary Kft. gegeben.

Bei allen kinftigen Auftrdgen sind die im Rahmen der Erstpriifung festgehaltenen Daten ebenso
fir jede Uberwachungspflichtige mageba-Fahrbahniibergangskonstruktion TENSA®KOMBI Finger
Typ KF 300/LR3-100 von der werkseigenen Produktionskontrolle zu ermitteln, in der Dokumenta-
tion niederzulegen und bei den Uberwachungsbesuchen der Fremdlberwachung auf Verlangen
vorzulegen. Die kinftige Fertigung solcher Ubergangskonstruktionen im Herstellwerk mageba
Hungary Kft. ist der Fremduberwachung rechtzeitig (iber sogenannte Fertigungsanzeigen mitzutei-
len. Relevante Anderungen im Bauprodukt, dem Produktionsverfahren und insbesondere bei der

werkseigenen Produktionskontrolle sind der Uberwachungsstelle umgehend anzuzeigen.

/Dipl.-Ing.
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