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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE
1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ
1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa jednomodulowe urzadzenia dylatacyjne o nazwie
handlowe;j L, TENSA®CRETE RE”, kotwione za pomoca betonu polimerowego, przeznaczone do
stosowania w obiektach mostowych.

Urzadzenia dylatacyjne TENSA®CRETE RE zbudowane sa z nastepujacych elementow:

- profil uszczelniajacy,

- stalowe beleczki jezdni,

- trojsktadnikowy polimerobeton ROBO®FLEX i $rodek gruntujacy BONDING AGENT.

Urzadzenia dylatacyjne TENSA®CRETE RE s3 montowane na budowie, w korycie wycigtym w
nawierzchni. Schemat urzadzenia dylatacyjnego TENSA®CRETE RE pokazano na rysunku 1.
Stalowe beleczki jezdni sa ustawiane w miejscu wbudowania i mocowane do ptyty pomostu za
pomoca polimerobetonu ROBO®FLEX. Montaz urzadzeri dylatacyjnych TENSA®CRETE RE
nie wymaga mocowania dodatkowych kotew w betonie.
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Rysunek 1 — Schemat urzadzenia dylatacyjnego TENSA®CRETE RE — Przekrdj poprzeczny

Profil uszczelniajacy stuzy do uszczelnienia szczeliny pomigdzy stalowymi beleczkami jezdni.
Zbudowany jest ze specjalnego twardego elastomeru (gumy) odpornego na dziatanie czynnikéw
$rodowiska (woda, mroz, $nieg, promieniowanie UV) oraz na eksploatacj¢ w warunkach stalego
$ciéniecia. Profil uszczelniajacy posiada specjalnie dobrany ksztalt, dzigki ktéremu krawedzie
profilu klinuja si¢ w zamkach stalowych beleczek jezdni w sposob pokazany na rysunku 2. Tak
wykonany zamek zapobiega wyrwaniu profilu elastomerowego z beleczki jezdni podczas
normalnej eksploatacji oraz jednocze$nie zapewnia wodoszczelno$¢ urzadzenia dylatacyjnego.
Woda splywajaca po nawierzchni nie moze wplynaé w glab szczeliny dylatacyjnej.
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Rysunek 2 — Schemat mocowania profilu uszczelniajacego w zamku stalowej beleczki jezdni

Stalowe beleczki jezdni chronig krawedz szczeliny dylatacyjnej przed uszkodzeniem i utrzymuja
profil uszczelniajacy.

Polimerobeton ROBO®FLEX jest materialem wykonanym na bazie poliizocjanianow.
Charakteryzuje si¢ on bardzo dobra przyczepnoscia do stali, betonu i asfaltu, a takze
wodoszczelnoscig. Nominalng wytrzymato$é uzyskuje juz po 4 godzinach, co umozliwia bardzo
szybkie oddanie urzadzenia dylatacyjnego do eksploatacji.

Srodek gruntujacy BONDING AGENT jest materialem na bazie zywicy epoksydowej,
dostarczanym w postaci dwoéch sktadnikow w proporcjach gotowych do mieszania,
przeznaczonym do stosowania w przypadku, gdy powierzchnia betonu plyty pomostu jest
wilgotna. '

Urzadzenia dylatacyjne TENSA®CRETERE produkowane sa w czterech odmianach
asortymentowych: _

- RE-80 - o przemieszczeniu nominalnym 80 mm,

- RE-100 - o przemieszczeniu nominalnym 100 mm,

- RE-LS-80 — o przemieszczeniu nominalnym 80 mm,

- RE-LS-100 — o przemieszczeniu nominalnym 100 mm.

Odmiany urzadzen dylatacyjnych TENSA®CRETE RE oznaczone symbolem LS wyposazone sa
w profile wyciszajace mocowane na §ruby na gornej powierzchni stalowych beleczek jezdni.
Urzadzenie dylatacyjne TENSA®CRETE RE-LS z profilami wyciszajacymi pokazano na
rysunku 3.

1.2 Klasyfikacja wyrobow

a) Stalowe beleczki jezdni:
PKWiU: - 28.11.21-00.90
PCN: - 7308 10000

b) profil uszczelniajacy:

PKWiU: - 29.23.15-90.90
PCN: - 392590200
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¢) polimerobeton ROBO®FLEX i §rodek gruntujacy BONDING AGENT:

PKWiU: - 24.16.40-30.13
PCN: - 3909 50900
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Rysunek 3 — Schemat urzadzenia dylatacyjnego TENSA®CRETE RE-LS z profilami
wyciszajacymi

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA
2.1 Przeznaczenie

Urzadzenia dylatacyjne TENSA®CRETE RE sa przeznaczone do stosowania w jezdniach
wszystkich obiektéw mostowych, usytuowanych w ciagu drég kotowych.

Urzadzenia te moga by¢ takze stosowane na wielopoziomowych parkingach oraz na innych
obiektach inzynierskich, na ktérych wykonane s3 jezdnie obcigzone ruchem pojazdéw.
Dopuszcza si¢ stosowanie tych urzadzen w mostach kolejowych pod warunkiem przykrycia ich
od géry blachg zabezpieczajaca urzadzenie przed wciskaniem thucznia w szczeliny pomigdzy
stalowe beleczki. ‘
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2.2 Zakres i warunki stosowania

Urzadzenia dylatacyjne TENSA®CRETE RE przeznaczone do stosowania na drogach
publicznych powinny by¢ tak zaprojektowane, aby maksymalna obliczona rozwarto$¢ szczeliny
dylatacyjnej (pomiedzy beleczkami jezdni) speiniata warunek:

Al, <80 mm
w ktorym:

Al obliczeniowe przemieszczenia krawedzi szczeliny dylatacyjnej, mm

W przypadku, gdy Szczegblowa Specyfikacja Techniczna okreslonego obiektu mostowego
stanowi inaczej, w jednomodutowym urzadzeniu dylatacyjnym mozna dopusci¢ inng rozwartos¢
szczeliny dylatacyjnej, lecz nie wigksza niz 100 mm. W takim przypadku konieczne jest
zastosowanie w urzadzeniu dylatacyjnym elastomerowego profilu uszczelniajacego
dostosowanego do wymaganych przemieszczen.

Zakres stosowania poszczegdlnych odmian asortymentowych urzadzen dylatacyjnych
TENSA®CRETE RE przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Odmiana | Przemieszczenie . Klasa obcigzenia
Lp. asortymentowa | nominalne, mm Zakres stosowania ruchem”
1 2 3 4 5
1 |RE-80 80 Wizystkic obickty Wegvstki
szystkie obie szystkie
2 |RE-100 100 i y
3 |RE-LS-80 80 Obiekty, na ktérych jest wymagana KR4 —KR6
4 |RE-LS-100 100 zwigkszona ochrona przed halasem KR1 -KR3

Roboty zwiazane z montazem urzadzenia dylatacyjnego TENSA®CRETE RE nalezy prowadzié
przy dobrej i suchej pogodzie. Temperatura powietrza i poditoza podczas ukladania
polimerobetonu ROBO®FLEX powinna byé zawarta w granicach od +5°C do +30°C i
jednocze$nie powinna by¢ o 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Podtoze na ktérym ukladany jest polimerobeton ROBO®FLEX powinno byé czyste i suche.

Podtoze betonowe powinno byé wykonane z dojrzatego betonu w wieku co najmniej 14 dni oraz
powinno spelnia¢ nastgpujace wymagania:
- podloze wytrzymate - wytrzymalo$¢ betonu na rozciaganie badana metoda ,,pull-off”
wedtug procedury badawczej IBDiM PB/TM-1/6, powinna wynosic co najmnie;j:
= 20MPa - w przypadku ukladania izolacjonawierzchni na obiektach nowych,
s 1,5MPa - w przypadku uktadania izolacjonawierzchni na obiektach remontowanych,

- podloze czyste - powierzchnia betonu powinna by¢ wolna od luznych frakcji, pylow,
mleczka cementowego, plam oleju, smaréw i innych zanieczyszczen,

- podtoze suche - beton powinien byé w stanie powietrzno suchym, bez widocznych $ladéw
wilgoci i spowodowanych wilgocig zaciemniefi.
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Elementy stalowe urzadzenia dylatacyjnego TENSA®CRETE RE, ktore beda si¢ stykaly z
polimerobetonem ROBO®FLEX powinny byé oczyszczone przez piaskowanie do stopnia
czystosci Sa 3 wg PN-ISO 8501-1:1996.

Polimerobeton ROBO®FLEX jest dostarczany w postaci 3 skfadnikéw w proporcjach gotowych

do mieszania. W czasie mieszania betonu polimerowego ROBO®FLEX nalezy wykona¢

nastepujace czynnosci:

- doktadnie wymiesza¢ skladnik B (aktywator) w celu jego aktywacji i przela¢ go do
czystego, wigkszego pojemnika.

- dodaé sktadnik A (zywica) w proporcji 1 : 1 (pojemniki) i dobrze wymiesza¢ (mieszadiem
elektrycznych przez co najmniej 30 sekund lub do uzyskania jednorodnego koloru).

- do powstatej mieszanki powoli dodawa¢ skladnik C (wypelniacz) w proporcji 1:1:1
(pojemniki) jednoczesnie mieszajac do czasu az wypelniacz zostanie calkowicie pokryty
mieszanka (czas mieszania: okoto 1 minuta).

Podane proporcje mieszania odnosza si¢ do opakowah. Poniewaz poszczegélne sktadniki
znajduja sie w pojemnikach o réznej wielkosci, rzeczywiste (objetosciowe) proporcje mieszania
sq nastepujace:
Sktadnik B (aktywator) : Sktadnik A (zywica) : Sktadnik C (wypelniacz)
0,5 galona (1,91) : 1galon(3,7851) : 5 galonow (18,9251)
Mieszanka wykonana w takich proporcjach ma objgtosé¢ 16,88 1.

Czas wiazania betonu polimerowego ROBO®FLEX zalezy od temperatury i w przyblizeniu
mozna go przyjmowaé wedtug tablicy 2. '

Tablica 2
Lp. Temperatura otoczenia Czas \nriatzalr;igll;eotg;igc})éimerowego
1 2 3
1 21-32°C okoto 0,5 godz.
2 10-21°C okoto 1 godz.
3 4-10°C | okoto 2 godz.

W przypadku, gdy powierzchnia betonu ptyty pomostu jest wilgotna, bezposrednio przed
ulozeniem polimerobetonu ROBO®FLEX powierzchnie t¢ nalezy zagruntowaé $rodkiem
gruntujacym BONDING AGENT. Srodek gruntujacy BONDING AGENT jest materialem na
bazie zywicy epoksydowej dostarczanym w postaci dwoch skiadnikow w proporcjach gotowych
do mieszania. Mieszanie sktadnikéw powinno by¢ wykonane przy zachowaniu proporcji 1 : 1
(skladnik A : sktadnik B). Mieszanie nalezy —wykonywac mechanicznie  mieszadlem
elektrycznym, wolnoobrotowym przez okoto 2 minuty lub do uzyskania jednorodnego koloru.
Gruntowanie nalezy wykonywa¢ walkiem malarskim lub pedzlem; zuzycie materialu powinno
wynosi¢ okoto 0,25 kg/m’. |

Urzadzenia dylatacyjne TENSA®CRETE RE nalezy wykonywaé na calej szerokosci przekroju
poprzecznego obiektu mostowego, tzn. zaréwno na jezdni jak i na chodnikach. Konstrukcja
urzadzenia dylatacyjnego TENSA®PCRETE RE powinna byé ciagla na calej dtugosci szczeliny
dylatacyjnej w obiekcie mostowym. '
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Profile uszczelniajace, stalowe beleczki jezdni oraz profile wyciszajace przygotowuje si¢ w
warsztacie producenta dla okre$lonego obiektu mostowego na podstawie projektu technicznego.
Montaz urzadzenia dylatacyjnego polegajacy na osadzeniu stalowych profili krawedziowych w
betonie polimerowym wykonuje si¢ na budowie.

Projekt urzadzenia dylatacyjnego TENSA®CRETE RE powinien byé wykonywany dla
okreslonego obiektu mostowego. Projekt urzadzenia wykonuje jego producent w uzgodnieniu z
projektantem obiektu mostowego. Projekt montazu urzadzenia dylatacyjnego wykonuje
wykonawca rob6t w uzgodnieniu z producentem urzadzenia dylatacyjnego. Zamontowanie
urzadzenia dylatacyjnego TENSA®CRETE RE na innym obiekcie niz ten, dla ktérego zostato
ono zaprojektowane oraz wprowadzanie do niego zmian konstrukcyjnych i przerébek bez
pisemnej zgody producenta jest niedopuszczalne.

3 WEASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE, WYMAGANIA
3.1 Surowce

Do produkcji materiatébw przeznaczonych do wykonywania urzadzen dylatacyjnych
TENSA®CRETE RE nalezy stosowaé surowce spelniajace wymagania specyfikacji ich
producentéw. Producenci surowcéw stosowanych do produkcji materiatéw przeznaczonych do
wykonywania urzadzeh dylatacyjnych TENSA®CRETERE powinni gwarantowa¢ ich
odpowiednig jakos¢.

3.2 Stalowe beleczki jezdni

Stalowe beleczki jezdni, profile wyciszajace oraz inne elementy stalowe stosowane do
wykonania urzadzen dylatacyjnych TENSA®CRETE RE powinny by¢ wykonane ze stali
S235JRG2 wg PN-EN 10025:20021988. Dopuszcza si¢ wykonywanie elementéw stalowych ze
stali o lepszych parametrach wytrzymatosciowych.

Stalowe beleczki jezdni powinny by¢ zabezpieczone przed korozja powlokami malarskimi,
metalizacyjno-malarskimi lub metalizacyjnymi. Powloke antykorozyjna nalezy nanie$¢ na
powierzchniach stalowych, ktére nie beda si¢ stykaly z betonem polimerowym i ktore beda
wystawione na bezposredni kontach z powietrzem atmosferycznym. Przed naniesieniem powloki
antykorozyjnej elementy stalowe powinny by¢ oczyszczone do stopnia czystosci Sa 2 /2 wg PN-
ISO 8501-1:1996. Grubos¢ powloki antykorozyjnej powinna wynosi¢ srednio 200 pm, przy
czym minimalna grubo$é w zadnym punkcie powtoki nie powinna by¢ mniejsza od 160 um.

Farby stosowane do wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego powinny posiadaé aprobaty
techniczne IBDiM. Projekt techniczny moze okredlié inny rodzaj zabezpieczenia
antykorozyjnego urzadzenia dylatacyjnego.

3.3 Profile uszczelniajace

Profile uszczelniajace stosowane w urzadzeniach dylatacyjnych TENSA®CRETE RE sa
wykonywane z elastomeréw na bazie kauczuku chloroprenowowego (CR) lub EPDM.

Profile powinny spelnia¢ wymagania wg tablicy 3.
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Tablica 3
Wymagana wartos¢
Lp. Wiasciwosci elastomeru Jednostka Badanie wedlug
CR EPDM .
1 2 3 4 5 6
Twardo$¢ Shore’a, twardosciomierz PN-EN ISO
t o :!:
1 typu A Sh A 635 60+5 268:2005
2 | Wytrzymalosé na rozciaganie MPa >11 PN-ISO 37:1998
3 | Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu % =350 PN-ISO 37:1998
4 | Wytrzymalo$¢ na rozrywanie N/mm 212 >10 PN-ISO 34-1:1998
5 | Odbicie sprezyste % >25 DIN 53512:2000
6 |Scieralnosé mm’ <220 PN-EN 4649:1999
Odksztalcenie trwale przy Sciskaniu, :
7 |po 22h, w temp. 70°C, przy % <28 PN-ISO 815:1998
Scisnieciu poczatkowym 25%
Odporno$¢ na przyspieszone starzenie
w powietrzu, 14d, 70°C, maks.
zmiana warto$ci poczatkowe;:
g |- twardosci °Sh A <+7 PN-ISO188:2000
- wytrzymatosci na rozciaganie % <-20
- wydluze_ma wzglednego przy % <20
zerwaniu
Odporno$é na starzenie ozonowe, w
czasie 24h, w temp. 30°C, przy i ., PN-ISO 1431-
9 stezeniu ozonu 50 pphm i przy bez peknigé 1:2000
rozciagnigciu poczatkowym 20 %
Odpornos¢ na dzialanie cieczy, olej
ASTM Nr 1, maksymalna zmiana:
101 objetosci % <+5 | Nie dotyczy | TN1S0 1817:2001
- twardosci % <-10 Nie dotyczy
Odpornos¢ na dzialanie cieczy, olej
ASTM Nr 3, maksymalna zmiana:
IS objetosci % <495 PN-ISO 1817:2001
- twardosci % <-20
12 | Temperatura kruchosci °C <-35 PN-ISO 812:1999

3.4 Srodek gruntujagcy BONDING AGENT

Wymagania w stosunku do srodka gruntujacego BONDING AGENT zestawiono w tablicy 4.
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Tablica 4
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedtug
1 2 3 4 5
Gestosé
1 |- Sktadnik A g/lem® 1,18 £0,06 | PN-ENISO 1675:2002
- Sktadnik B | g/em’ 0,98 + 0,05

3.5 Polimerobeton ROBO®FLEX
Wymagania w stosunku do polimerobetonu ROBO®FLEX zestawiono w tablicy 5.

Tablica 5

e s . . Metody badan
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania | wedhg
1 2 3 4 5
Badanie $wiezej mieszaniny
Procedura Badawcza
1 |Czas zachowania wlasciwosci roboczych min >10 IBDiM
Nr TWm-24/97
Badanie zwiazanej zaprawy
2 |Gestosé g/em’ 2,0 (x0,1) PN-85/B-04500
3 [Wytrzymatos$¢ na Sciskanie po 28 dniach MPa >15 PN-85/B-04500
4 (Wytrzymalo$¢ na zginanie po 28 dniach . MPa 25 PN-85/B-04500
5 |Skurcz po 90 d %0 <1,2 PN-85/B-04500
6 Wspéiczynnik sprezystosci przy Sciskaniu MPa od 100 do 200| Instrukcja ITB 194
Mrozoodpornos$é badana w wodzie po 150 )
cyklach zamrazania i odmrazania (F150)
7 |- ubytek masy % ' <5 Procedura Badawcza
) o IBDiM PB/TM-1/12
- spadek wytrzymatosci na sciskanie % <20
- spadek wytrzymaltosci na zginanie % <20
Przyczepnos$¢ do podioza betonowego.
Metoda ,,pull-off”
s | prébka nie poddana badaniu MPa 515 Procedura Badawcza
mrozoodpornosci - IBDiM PB/TM-1/6
- prébka po badaniu mrozoodpornosci MPa >12 Procedura Badawcza
(F150) -7 IBDiM PB/TM-1/6
9 Przyczepnosé do podloza stalowego. MPa 515 Procedura Badawcza
Metoda ,,pull-off” =" IBDiM PB/TM-1/6
10 |Scieralno$é na tarczy Bshmego mm*/5000 mm? | <15000 | PN-EN 1338:2005
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3.6 Urzadzenie dylatacyjne

Wymiary kazdego urzadzenia dylatacyjnego powinny by¢ zgodne z projektem technicznym.

4 WYTYCZNE DOTYCZACE, PAKOWANIA, TRANSPORTU I SKLADOWANIA
ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

4.1 Pakowanie i przechowywanie

Materialy przeznaczone do wykonania urzadzenia dylatacyjnego TENSA®CRETE RE sa

dostarczane w sposob nastepujacy:

- Stalowe beleczki jezdni Tensa®Crete — wykonane o wymaganej dtugosci wedtug projektu
technicznego — nie wymagaja pakowania.

- Stalowe profile wyciszajace — wykonane o wymaganej dlugosci wedlug projektu
technicznego — nie wymagaja pakowania.

- Profil uszczelniajacy - wykonany o wymaganej dtugosci i zwinigty w rolke jest pakowany
na palecie transportowej i zabezpieczony folig termokurczliwa,

- Polimerobeton ROBO®FLEX — Pojemniki ze skladnikami A, B i C s pakowane na paletach
transportowych i zabezpieczone folia termokurczliwa;:
Sktadnik B - pojemnik 1,9 L.
Skladnik A - pojemnik 3,8 1.
Sktadnik C (kruszywo) - pojemnik 18,91 (27,2 kg)., :

- Srodek gruntujacy BONDING AGENT — pojemnik 3,81 — jest pakowany na paletach
transportowych i zabezpieczony folia termokurczliwa,

Skladniki polimerobetonu ROBO®FLEX oraz srodek gruntujacy BONDING AGENT nalezy

przechowywaé w oryginalnych, szczelnie zamknigtych pojemnikach, w ogrzewanych i suchych

pomieszczeniach, w temperaturze od +5°C do +30 °C. Pojemniki nalezy chroni¢ przed
bezposrednim dzialaniem promieni stonecznych wilgoci oraz mrozu.

Na kazdym opakowaniu polimerobetonu ROBO®FLEX oraz $rodka gruntujacego BONDING
AGENT powinna byé podana zalecana data przydatnosci do uzycia. Maksymalny czas
sktadowania tych materialdw wynosi 12 miesigcy.

4.2 Transport

Materiaty przeznaczone do wykonania urzadzenia dylatacyjnego TENSA®CRETE RE nalezy
przewozi¢ krytymi §rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed opadami
atmosferycznymi, mrozem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan. |

4.3 Sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z ‘rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz.
2041).
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Materialy przeznaczone do wykonania urzadzenia dylatacyjnego TENSA®CRETE RE nalezy
oznakowa¢ podajac nast¢pujace informacje:

a) nazwe wyrobu,

b) nazwg i adres producenta,

¢) nazwe obiektu mostowego, na ktérym urzadzenie dylatacyjne ma by¢ zamontowane

d) date produkeji,

€) masg netto, :

f) numer partii, (dotyczy zaprawy polimerowe;j ROBO®FLEX oraz $rodka gruntujacego
BONDING AGENT),

g) data przydatnosci do uzycia (dotyczy zaprawy polimerowe; ROBO®FLEX oraz $rodka
gruntujacego BONDING AGENT),
h) informacje o uzyskaniu przez wyréb Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2006-03-2039.

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyréb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze byé wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jezeli producent dokonal oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata
Techniczng IBDiM Nr AT/2006-03-2039 i oznakowal wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz.2041) oceny zgodnosci wyrobu z Aprobata
Techniczng Nr AT/2006-03-2039 dokonuje producent, stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng IBDiM Nr AT/2006-03-2039, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujaca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:
a) zadania producenta:

- zakladowej kontroli produkcji,

- uzupehiajacych badah probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych

przez producenta zgodnie z ustalonym planem badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- wstepnego badania typu,

- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji,

- ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wlasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje badania okreslone w p. 3.5
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5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

Zakladowa kontrola produkcji powinna obejmowac:

- specyfikacje¢ i sprawdzenie materialtéow poprzez skontrolowanie = dokumentéw
przedstawionych przez producenta tych materiatow i poréwnanie. ich wiasciwosei z
wymaganiami p. 3,

- kontrole i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez producenta wedtug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji dla elementow
jednomodulowych urzadzen dylatacyjnych TENSA®CRETE RE i poréwnanie wynikéw
badan z wymaganiami p. 3.

5.4 Badania gotowych wyrobéw
5.4.1 Program badan

Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania uzupehiajace.

5.4.2 Badania biezgce

Badania biezgce obejmuja sprawdzenie nastgpujacych wlasciwosci:

- stalowe beleczki jezdni — sprawdzenie wymiaréw zgodnie z projektem technicznym oraz
sprawdzenie grubosci powloki antykorozyjnej,

- profile wyciszajace — sprawdzenie wymiar6w zgodnie z projektem technicznym oraz
sprawdzenie grubosci powloki antykorozyjnej,

- profile uszczelniajace — sprawdzenie twardosci Shore’a wg tablicy 2, poz.1 oraz
sprawdzenie wymiaréw zgodnie z projektem technicznym,

- $érodek gruntujacy BONDING AGENT - nie obowiazuja badania biezace,

- polimerobeton ROBO®FLEX- nie obowiazuja badania biezace.

5.4.3 Badania uzupelniajace

Badania uzupelniajace obejmuja sprawdzenie nastgpujacych wiasciwosci:
- stalowe beleczki jezdni — sprawdzenie atestow stali,
- profile wyciszajace — sprawdzenie atestow stali,
- profile uszczelniajace — sprawdzenie atestdw na zgodnos¢ elastomeru z wymaganiami
wg tablicy 3,
- $rodek gruntujacy BONDING AGENT - sprawdzenie wlasciwosci materiatu wg tablicy 4,
- polimerobeton ROBO®FLEX — sprawdzenie wlasciwosci materiatu wg tablicy 5.

5.5 Czgstotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobu. Plan badan i wielkosé partii powinny by¢ okreslone wediug
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania uzupelniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6 Metody badan
Badania powinny byé wykonywane wedlug norm i procedur podanych w p. 3.
5.7 Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé zgodnie ze specyfikacja okreslong wedlug zakladowej kontroli
produkc;ji.

5.8 Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej IBDiM Nr AT/2006-03-2039, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz.U. Nr49 z dnia 21 maja 2001r.,
poz. 508). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw producentéw skladajacych
wniosek o wydanie Aprobaty Technicznej IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-2039 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno$¢ w inzynierii komunikacyjnej jednomodulowych urzadzen dylatacyjnych
TENSA®CRETE RE kotwionych za pomoca betonu polimerowego ROBO®FLEX, w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty Techniczne;.

6.3 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-2039 nie jest dokumentem dopuszczajacym
wyrob do obrotu i stosowania w budownictwie.

Zgodnie z art. 10, ustawy Prawo budowlane (Dz. U. Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) wyréb, ktérego
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-2039 mozna stosowaé przy
wykonywaniu rob6t budowlanych wytacznie, jezeli wyrdb ten zostal wprowadzony do obrotu
zgodnie z odrgbnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-2039 nie jest dokumentem upowazniajacych
do oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art. 5.1, pkt3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrdb nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robot
budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent dokonatl oceny
zgodnodci i wydal, na swoja wylaczna odpowiedzialno$¢, krajowa deklaracje zgodnosci z
Aprobata Techniczna.

6.5 Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie wydajac Aprobatg Techniczng nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.6 Wszelkie odstgpstwa od postanowien Aprobaty Technicznej IBDiIM wymagaja pisemnej
zgody Instytutu Badawczego Drég i Mostow w Warszawie. ‘

6.7 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wilasciwa
jakos$¢ jednomodulowych urzadzen dylatacyjnych TENSA®CRETE RE kotwionych za pomoca
betonu polimerowego ROBO®FLEX oraz wykonawcow robét budowlanych od
odpowiedzialnosci za ich wlasciwe zastosowanie.
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6.8 Instytut Badawczy Drég i Mostéw w Warszawie moze uchyli¢ Aprobate Techniczng
z uzasadnionych przyczyn.

6.9 Aprobata Techniczna nie zastgpuje pozwolen wiadz budowlanych niezbednych do
prowadzenia rob6t w zakresie inzynierii komunikacyjne;.

6.10 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM jest zobowigzany do
przekazywania odbiorcom jednomodutowych urzadzen dylatacyjnych TENSA®CRETE RE
kotwionych za pomoca betonu polimerowego ROBO®FLEX - firmowej instrukcji w jezyku
polskim, okreslajacej warunki stosowania, sktadowania i transportu.

7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-2039 jest wazna do dnia 25 maja 2011 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2006-03-2039 moze by¢ przedtuzona na kolejne
okresy, jezeli jej wnioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu
Badawczego Drég i Mostow z odpowiednim wnioskiem, nie p6zZniej niz 3 miesiace przed
upltywem terminu waznosci tego dokumentu. '
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania

(Dz. U. Nr249, poz.2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego przeprowadzonego na
wniosek firmy:

MAGEBA S.A.
Solistrasse 68
CH-8180 Biilach
Szwajcaria

Instytut Badawczy Drég i Mostéw w Warszawie pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza
przydatno$¢ wyrobu budowlanego:

Jednomodulowe urzadzenia dylatacyjne TENSA®CRETE RE kotwione za
pomocg betonu polimerowego ROBO®FLEX

do stosowania w inzynierii komunikacyjnej w zakresie okreslonym w p. 2 niniejszej Aprobaty
Technicznej IBDiM.

DYREKTOR

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Warszawa, maj 2006

"Koniec
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C. INFORMACJE DODATKOWE

Slewa kluczowe: MOSTOWE URZADZENIA DYLATACYJINE ,DYLATACJ E MOSTOWE,
WODOSZCZELNE URZADZENIA DYLATACYINE, SZCZELINA DYLATACYINA,

1 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe — Wymagania i metody badaf

PN-EN 10025-1:2005 (U) Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych — Ogdlne
warunki techniczne

PN-EN ISO 868:2005 Tworzywa sztuczne i ebonit — Oznaczanie twardosci metoda weiskania z
zastosowaniem twardosciomierza (twardo$¢ metoda Shore'a)

PN-EN ISO 1675:2002 Tworzywa sztuczne — Zywice ciekle — Oznaczanie gestosci metodg
piknometryczng

PN-ISO 34-1:1998 Guma i kauczuk termoplastyczny — Oznaczanie  wytrzymalosci na
rozdzieranie — Probki do badan prostokatne katowe i tukowe

PN-ISO 37:1998 Guma i kauczuk termoplastyczny - Oznaczanie wlasciwosci
wytrzymato$ciowych przy rozciaganiu _

PN-ISO 188:2000 Guma lub kauczuk termoplastyczny - Badanie przy$pieszonego starzenia i
odpornosci na dzialanie ciepta

PN-ISO 812:1999 Guma - Oznaczanie krucho$ci w niskiej temperaturze

- PN-ISO 815:1998 Guma i kauczuk termoplastyczny - Oznaczanie odksztalcenia trwalego po
Sciskaniu w temperaturze otoczenia, podwyzszonej lub niskiej

PN-ISO 1431-1:2000 Guma i kauczuk termoplastyczny - Odporno$¢ na powstawanie spekan
ozonowych - Badanie przy odksztatceniu statycznym

PN-ISO 1817:2001 Guma - Oznaczanie odpornosci na dziatanie cieczy

PN-ISO 4649:1999 Guma - Oznaczanie odpornosci na S$cieranie za pomoca aparatu z
obracajacym si¢ bgbnem cylindrycznym

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania mezabezpleczonych podlozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym
usuni¢ciu wezesniej nalozonych powlok

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane - Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

DIN 53512:2000 Prifung von Kautschuk und Elastomeren. Bestimmung der Riickprall-
Elastizitét (Schob-Pendel). Badania kauczuku i elastomeréw. Oznaczanie sprezystosci powrotnej
(badanie Schoba-Pendela)

Procedura badawcza IBDiM Nr TWm-24/97 Badanie czasu zachowania wlasciwosci roboczych
dla materialéw z zywic epoksydowych

Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TM-1/6 Pomiar przyczepnosci przez odrywanie
Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TM-1/12 Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych

Instrukcja ITB Nr 194 Wytyczne badania cech mechanicznych betonu na prébkach wykonanych
w formach, Warszawa, 1976 r.
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Ustawa z dnia 21 listopada 2003 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 207, poz. 2016)
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249,
poz. 2497)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie sposobdw
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym — (Dz. U. Nr 198, poz. 2041)

2 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

Atest higieniczny Nr 228/779/271/2005 Beton polimerowy ROBO®FLEX, Akademia Medyczna
w Gdanisku. Miedzywydziatlowy Instytut Medycyny Morskiej i Tropikalnej, Gdynia 2005

Karta techniczna, urzadzenia dylatacyjne Mageba, Jednomodutowe — Typ RE z ROBO®FLEX —
opracowanie firmy Mageba, 2004

Technical Specification for Mageba Single Gap Expansion Joint Type RS — Specyfikacja
techniczna dla jednomodulowego urzqdzenia dylatacyjnego Typ RS firmy Mageba -
opracowanie firmy Mageba, 2002

Technical Description, Single Gap Expansion Joint System forBridge & Highway Applications
with polymer concrete nosing — Opis techniczny, Jednomodulowe urzaqdzenie dylatacyjne
przeznaczone do stosowania w mostach usytuowanych w ciqgu drog szybkiego ruchu mocowane
za pomocq polimerobetonu — opracowanie firmy Mageba, 2005

Installation Manual for Expanswn Joint of Type Tensa®Crete — Instrukcja montazu urzqdzen
dylatacyjnych Typy Tensa ®Crete — opracowanie firmy Mageba, 2005

General Compliance test Report, Mageba Tensa ®Crete Expansion Joints (Single Gap Expansion
Joint with Polymer Concrete Nosing) — Sprawozdanie z badan zgodnosci, Urzqdzenia
dylatacyjne Mageba Tensa ®Crete (jednomodutowe urzadzenie dylatacyjne mocowane za pomoca
polimerobetonu — opracowanie firmy 2XM Anlagen und Werkstoffpriifung GmbH, Dornbirn,
Austria, 2005

Atest stali wydany przez firme Falci s.p.a, 2004
Wiyniki badan elastomeru wykonane przez firm¢ Semperit, 2004

Sprawozdanie z badain zamocowania profili uszczelniajacych w zamkach stélowych beleczek
jezdni — Institut fiir Stahlbeton- und Massivbau, Universitét Innsbruck, 1988

Lista referencyjna - opracowanie firmy Mageba, 2004

ROBO®FLEX, Material safety data sheet; PT A, PT, B, PT C — ROBO®FLEX, Karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej: Sktadnik A, Skladnik B, Skiadnik C — opracowanie
firmy Mageba, 2005

ROBO®FLEX, Material safety data sheet; BONDING AGENT PT A, BONDING AGENT PT,
B, — ROBO®FLEX, Karty charakterystyki substancji niebezpiecznej: BONDING AGENT
Sktadnik A, BONDING AGENT Sktadnik B, — opracowanie firmy Mageba, 2005

Bericht Nr.: 39/2003; be39_03.doc, Dynamische Versuche zur Betriebstauglichkeit der RE-Fuge
mit aufgeschraubter Fingerplatte RE LS 50 — Sprawozdanie nr: 39/2003; be39 03.doc, Badania
dynamiczne przydatnosci eksploatacyjnej urzqdzenia dylatacyjnego RE z przykreconq Srubami
phtq palczastq RE LS 50 — Baufakultit (Architektur und Bauingenieurwesen) der Universitét
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Innsbruck, Institut fiir Betonbau, Baustoffe und Bauphysik, Abteilung fiir Betonbau, 2003

Bericht Nr.: 43/2004; be43_04.doc, Dynamische Versuche zur Betriebstauglichkeit der RE-Fuge
mit aufgeschraubter Fingerplatte RE LS 100 zur Befiillung von oben — Sprawozdanie nr:
43/2004; be43_04.doc, Badania dynamiczne przydatnosci eksploatacyjnej urzqdzenia
dylatacyjnego RE z przykreconq Srubami piytq palczastq RE LS 100 dostosowang do
betonowania od gory — Baufakultit (Architektur und Bauingenieurwesen) der Universitit
Innsbruck, Institut fiir Betonbau, Baustoffe und Bauphysik, Abteilung fiir Betonbau, 2003

Bericht Nr.: 46/2004; be46_04.doc, Haftzug- un Druckversuche am Polymerbeton ,,ROBOFLEX
Plus” — Sprawozdanie nr: 46/2004; be46_04.doc, Badania wytrzymatosci na rozciqganie
Sciskanie  polimerobetonu ~ ROBOFLEX Plus” — Baufakultit (Architektur und
Bauingenieurwesen) der Universitéit Innsbruck, Institut fiir Betonbau, Baustoffe und Bauphysik,
Abteilung fiir Betonbau, 2003

Specification, Single Gap Expansion Joint System forBridge & Highway Applications with
polymer concrete nosing — Specyfikacja techniczna, Jednomodutowe urzqdzenie dylatacyjne
przeznaczone do stosowania w mostach usytuowanych w ciqgu drdg szybkiego ruchu mocowane
za pomocq polimerobetonu — opracowanie firmy Mageba, 2005

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i péisztywnych, GDDP — IBDiM,
Warszawa, 1997 '

3 WYMAGANIA TECHNOLOGICZNE DOTYCZACE MONTAZU URZADZENIA
DYLATACYJNEGO NA OBIEKCIE MOSTOWYM

W czasie montazu modulowego urzadzenia dylatacyjnego TENSA®CRETE RE na obickcie
betonowym lub zespolonym powinny by¢ wykonane nastgpujace operacje techniczne oraz
spetione nastgpujace wymagania technologiczne:

— Nalezy sprawdzi¢ stan nawierzchni na obiekcie; nawierzchnia na obiekcie powinna byé w
dobrym stanie technicznym. _

~ Nalezy zmierzy¢ i zanotowac temperaturg montazu urzadzenia dylatacyjnego.

— Nalezy wycia¢ pita koryto w nawierzchni. Szerokos¢ koryta nie powinna rézni¢ si¢ o wiccej
niz 0 5 % od szerokosci przewidzianej w projekcie technicznym. Nawierzchnia oraz izolacja
istniejqce na obiekcie powinny byé na calej swojej grubosci przeciete pila w kierunku
pionowym. Uszkodzeme wigcej niz 5% powierzchni pionowych krawedzi koryta jest
niedopuszczalne.

— Z wnetrza koryta nalezy usunaé calg istniejaca nawierzchnie oraz izolacje do odstoniecia
plyty pomostu. _

— Przed przystapieniem do wbudowywania urzadzenia dylatacyjnego, koryto wycicte w
nawierzchni a zwlaszcza ptyta pomostu powinny by¢ oczyszczone z pytéw, luznych frakcji i
innych zanieczyszczen.

— Nalezy wykona¢ deskowanie zapobiegajace wplywaniu betonu polimerowego w glab
szczeliny dylatacyjnej oraz ustawi¢ urzadzenie dylatacyjne w szczelinie dylatacyjnej. Gorna
powierzchnia urzadzenia dylatacyjnego powinna by¢ ustawiona dokladnie w poziomie
nawierzchni.

— Nalezy sprawdzi¢ dokiadnos¢ poziomego ustawienia rozwartosci szczeliny w urzqdzemu
dylatacyjnym i dostosowa¢ je do temperatury montazu.

—  Jezeli instrukcja producenta i Aprobata Techniczna tego wymaga dno i $ciany koryta nalezy
zagruntowa¢ odpowiednim $rodkiem gruntujacym.

— Nalezy wypeni¢ koryto betonem polimerowym zgodnie z projektem. Beton stosowany do
zabetonowania zakotwien powinien spelnia¢ wymagania wg tablicy 3.
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— Blokady utrzymujace urzadzenie dylatacyjne w czasie montazu nalezy zwolnié natychmiast
po rozpoczeciu procesu wigzania polimerobetonu.

3.1 Badania odbiorcze

Producent urzadzenia dylatacyjnego powinien przedlozy¢ dla kazdego urzadzenia dylatacyjnego
TENSA®CRETE RE atesty dla:

~ elastomerowych profili uszczelniajacych, potwierdzajace spetnienie wymagan wg tablicy 6
— stali, z ktérych wykonano urzadzenie dylatacyjne,

Wykonawca rob6t montazowych powinien przedlozy¢ dla kazdego urzadzenia dylatacyjnego
protokél stwierdzajacy spelnienie wymagan technologicznych podczas montazu wedhig p. 3
Informacji Dodatkowych.

4 WNIOSKODAWCA /PRODUCENT

MAGEBA S.A.

Solistrasse 68

CH-8180 Biilach

Szwajcaria

info@mageba.ch

www.mageba.ch

tel.:(+41) 44 872 40 50, fax: (+41) 44 872 40 59

5 PELNOMOCNIK I PRODUCENT KRAJOWY

BBR Polska Spoitka. z o. o.
ul. Marywilska 38/40
03-228 Warszawa

tel./fax: 022 811 50 53

6 ZESPOL APROBAT TECHNICZNYCH IBDiM

Instytut Badawczy Drog i Mostow

ul. Jagielloniska 80

03-301 Warszawa

www.ibdim.edu.pl

tel.: 022 614 56 59, 022 8113231 w.278
fax: 022 67541 27, 022 8111792



